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La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO)
alla via Giovanni XXIll n° 2,
DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice
Modello: RAC 180 - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo: per rivetti diam. 2,4 + 6 (6 solo alluminio)
Numero di serie: vedi retro copertina,
alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme
ai requisiti essenziali di sicurezza previsti dal D.Leg.vo
17.2010 di recepimento della Direttiva Macchine 2006/42/
CE e successive modificazioni ed integrazioni. La persona
autorizzata a costituire il fascicolo tecnico risponde al nome
di Giacomo Generali, presso la Far S.r.l., con sede in Quarto
Inferiore (BO) alla via Giovanni XXIII n° 2.

The undersigned Far S.r.l., having its office in Quarto Inferiore
(B0), Via Giovanni XXIII No. 2, herewith
DECLARES
on its sole responsability that the riveting machine
Type: RAC 180 - Hydropneumatic tool Application
For rivets diam. 2,4 + 6 (6 aluminium only)
Serial number: see back cover
which is the object of this declaration complies with the basic
safety requirements estabilished in the law decree Leg. D.
17/2010 of Machinery Directive 2006/42/CE acknowledge
and subsequent amendments and integrations. The person
who is authorized to create the technical brochure is
Giacomo Generali, ¢/o Far S.r.l., head office in Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII n. 2.

La société Far S.r.. soussignée avec siége a Quarto Inferiore (BO),

Via Giovanni XXIll n° 2,

DECLARE

sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modéle: RAC 180 - Pistolet oléopneumatique
Utilisation: pour rivets diam. 2,4 = 6 (6 alu seulement)
Numéro de série: voir la dos couverture
a laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux conditions
essentielles de sécurité requises parlaloi 17/2010 d'acceptation de la
Directive Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations
successives. La personne autorisée a constituer le dossier
technique est Giacomo Generalichez FAR S.r.1., avec siége
a Quarto Inferiore (BO) — Via Giovanni XXIIl. n.2

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitz in Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIIl Nr. 2,
ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, dal die Nietmaschine
Typ: RAC 180 - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug
Anwendung: fiir Blindniete mit Durchmesser 2,4+ 6 (6 nur fiir Alu)
Serignnummer siehe Riickseite
auf das sich diese Erkldrung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets 17/2010 von
Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und den
nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entspricht.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist Giacomo
Generali, bei der Firma Far S.r.l., mit Sitzin Quarto Inferiore (BO),
via Giovanni XXIII Nr. 2.

@ La firmataria Far S.r.1., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en via

Giovanni XXIll n° 2,
DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 180 - Remachadora oleoneumética
Empleo: para remaches diam. 2,4 = 6 (6 este dltimo sélo aluminio)
Nimero de serie: ver la contratapa
alacuallapresente declaracion se refiere corresponde alos requisitos
esenciales de seguridad previstos porel D.Lay 17/2010 de recepcion
de la Directiva Maquinas 2006/42/GE y sucesivas modificaciones e
integraciones. La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico
es Giacomo Generali, cerca FAR S.r.1., con sede a Quarto Inferiore
(BO) - Via Giovanni XXIl n.2.

Firma FAR S.r.| z siedziba w Quarto Inferiore (Wtochy),
Via Giovanni XXIII,2
DEKLARUJE

iznitownica pneumatyczna Typ: RAC180- Nitownica oleopneumatyczna
Zastosowanie: do nitow o Sredn. 2,4 < 6 (6 tylko aluminium)
Numer seryjny patrz tylna okfadka
do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna z
wymogami bezpieczenstwa przewidzianymi przez dekret
legislacyjny 17/2010implementujacy Dyrektywe Maszynowa
2006/42/WEwrazzpdzniejszymizmianamiiuzupelnieniami.
“Osobaupowaznionadoutworzeniadokumentagjitechnicznej
toGiacomo Generalizfirmy FarS.r.l. majacejsiedzibe w Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII nr 2".

Huxenognucapiueeca Far S.r.l., ¢ mectoHaxoxenvem B Quarto
Inferiore (BO) yn. Giovanni XXIII, 2,
3AABNAET

(BOEI e/IHOIA OTBETCTBEHHOCTbIO, UTO UHCTPYMEHT
Mogenb: RAC 180 — MacnaHo — nHeBMaTMuecKuil 3aknénbiBatoLLii
annapar Mcnonb3oBanue
A 3aKNENOK Auam. 2,4 = 6 (6 TonbKo antoMuHueBble)
B3TNAHUTE Ha 3aJHAA KPbILLIKA
KKOTOPOMY OTHOCUTCA HACTOALLIAA AeKNapaLINA COOTBETCTBYET OCHOBHBIM
TpeboBaHAM 6630MaCHOCTI, NPELLYCMOTPEHHBIMI 3aKOHOLATENbHbIM
Bekpetom 17/2010 TpaHcnonupoBaHua [upeKTuBbI Mo MawmHam
2006/42/CE n nocnepyloLLmM1 MOBHOUKALMAMY 1 BONOTHEHUAMM.
YNONHOMOYEHHbIM NIMLIOM ANA CO3LAHVA TeXHUUECKOI JOKYMEHTaLH
agnaetca rocnogus [xakomo [xenepanu (Giacomo Generali), B
TONIOBHOM 0(uce KomnaHuw Far S.r.l,, KoTopblii pacnonoxe no agpecy:
Itranus, Kyapro Wudepuope (bononbsa), yn xosatku XXIII, 4. 2..

Quarto Inferiore, 23-03-2010

Far S.r.l. - Giacomo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npenceparens AamuHuctpaTuaHoro Coera)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE @
L'uso dell’'utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra g 2,4 e 6 mm.

Il diametro @ 6 mm pud essere impiegato solo per rivetti in alluminio.

I sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAG 180 fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale
sistema pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio significa una drastica riduzione dei problemi dovuti
all’'usura dei componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni tecniche adottate riducono le
dimensioni e il peso della macchina rendendo la rivettatrice RAC 180 assolutamente maneggevole. La possibilita di
perdite dal sistema oleodinamico sono precluse dall'impiego di guarnizioni a tenuta che eliminano questo problema.

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 - 6 mm only.

Diam 6 mm only in aluminium.

The RAG 180 oil pneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models. That means a
reduction in the problems due to the wear and tear of the components, therefore, there will be an increase in reliability. The
technicai solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tooi which, for these reasons, make it very handy.
The possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

NOTES GENERALES ET CHAMP D'APPLICATION @
L'outil de pose ne peut &tre utilisé que pour rivets de 82,4 4 6 mm.

Le @ 6 mm pour rivets en aluminium.

Le systéme oléopneumatique de I'outil RAC 180 permet d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systeme
pneumatique traditionnel. Cela signifie une réduction des problemes provoques par I'usure des composants, donc, une
plus grande longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet en la rendant
trés maniable. Les risques de fuites du systéme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH
Das Werkzeug soll nur fiir Niete von 2.4-6 mm verwendet werden.

6 Durchmesser nur in Aluminium.

Das Olpneumatische System der RAC 180 gewahrleistet mehr Kraft als das pneumatische System anderer Modelle. Dies
bedeutet eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf den VerschleiB der Komponenten zuriickzufiihren sind und
einem sich daraus ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Losungen setzen
die Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab und machen das Nietwerkzeug RAC 180 absolut handlich. Die
Méglichkeiten des Auslaufens von Ol aus dem dldynamischen System werden durch die Verwendung von undurchldssigen
Dichtungen verhindert, die dieses Problem eliminieren.

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION @
El equipo se utiliza sélo para remaches de didmetro incluido entre @ 2,4 y 6 mm.

El didmetro g 6 mm se utiliza sélo para remaches de aluminio.

Gracias al sistema oleoneumatico, laremachadora RAC 180 brinda una potencia mayor respectoalas tradicionales remachadoras
neumdticas. Esto significa una notable reduccion de los problemas causados por el desgaste de los componentes y como
consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracion. Las soluciones técnicas adoptadas reducen las dimensiones y el peso
de la maquina rindiendo la remachadora RAC 180 absolutamente maniobrable. Las posibilidades de perdida por et sistema
oleodindmico son eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.

4 Date 01-2016 Revisione - 13
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UWAGI OGOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA
Narzedzie przeznaczone jest wytacznie do obstugi nitéw zrywalnych o Srednicy zawierajacej sie pomiedzy ¢ 2,4 a 6 mm.

Srednice @ 6 mm mozna stosowac wytacznie w przypadku nitéw aluminiowych.

Zastosowany w nitownicy RAC 180 ukfad hydrauliczno-pneumatyczny zapewnia wieksza moc, w poréwnaniu do tradycyjnego ukfadu
pneumatycznego, stosowanego w innych modelach nitownic.

0Oznacza to zdecydowane ograniczenie probleméw wywotywanych zuzyciem komponentdw, z jednoczesnym zwiekszeniem niezawodnoscii
wydtuzeniem okresu eksploatacji. Zastosowane rozwiazania techniczne pozwolity zmniejszy¢ wymiaryi mase urzadzenia, czynigcz nitownicy
RAC180 poreczne narzedzie. Wyciekom zuktadu hydraulicznego zapobiegaja zamontowane uszczelki, pozwalajace uniknactejniedogodnosci.

OBLLUME 3AMEYAHMA U OBNACTD MPUMEHEHNA
Wcnonb30BaHme JaHHOTO MHCTPYMEHTA HAMPABEHO MCKMIOYUMTENBHO HA MPUMEHEHNE 3aKNENOK AUaMETPOM 0T & 2,4MM J10 6MM.

Juametp @ 6MM npeaHa3HaueH UCKMIOUUTENBHO ANA 3aKNENOK U3 AMOMUHMA.

OneonBeBMaruyeckas cvicremakotopoiiocHated RAC 180 rapanTipyeT 6oniee BbICOKYIO MOLLHOCTb, M0 CPABHEHIIO COBIYHOM THEBMATUYECKO!
CUCTEMOIA HA KOTOPOI OCHOBaHbI ApYrie MOZENN YCTaHOBOUHBIX UHCTPYMEHTOB A1A 3aKNIENOK. ITO 03HAUAET PAAMKAbHOE YMEHbLLUEHUe
NPo6IeM CBA3aHHbIX CU3HOCOM KOMNOHEHTOB 060PYA0BaHIA, CNOCTEAYIOLLMM POCTOM UX HALEKHOCTU N ZOATONETUA. [TPUHATbIE TEXHUYECKUe
peLueHns YMEHbLIAIOT pa3mMepbl U BeC MaLunHbl, npeapaas RAC 180 B a6ConioTHo NoAATAMBbIA MHCTPYMEHT. BO3MOXHOCTL yTeuki B
0/1e0A1IHAMMYECKOI CUCTEME IPErPaXAeHbI UCTIONIb30BAHUEM HAZEXKHbIX YINIOTHUTENIHbIX POKNAZOK, KOTOPbIE YCTPAHSHOT STOT BUA ABNEHNIA.

Revisione - 13 Date 01-2016 5
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ISTRUZIONI D’'USO

GARANZIA
AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA....
IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE ..
PARTI PRINCIPALL........ocveireicicanes

DATI TECNICI................. .
USO DELLA RIVETTATRICE ................ 10
MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO..... .10
RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO .. .11
SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE ........cccovvviviririnnn. 1

GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre |'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoesoloquando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non ¢ valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle

© © © oo o

seguenti avvertenze di sicurezza pud avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’utensile.

« Leggere attentamente le istruzioni prima dell’uso.

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.1. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.l.
declina ogni responsabilita per danni da particolari difettosi,
che si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

« Si raccomanda l'uso dell’utensile da parte di personale
specializzato.

e Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

* Pereseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

* Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

* In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire
a contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e
sapone alcalino.

 |'utensile puo essere trasportato a mano ed é consigliabile
dopo 'uso riporlo nel proprio imballo.

8 Date 01-2016

« Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della
rivettatrice, una revisione semestrale.

« Gli interventi di riparazione e pulizia dell’utensile dovranno
essere eseguiti con macchina non alimentata.

« E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di
sicurezza.

* In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il
cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata
A sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso
di adeguati mezzi individuali di protezione dell’udito (cuffia
o0 tappo antirumore, diminuzione del tempo di esposizione
quotidiana etc..).

* Mantenere il banco e/o 'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine pud causare danni alla persona.

* Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli
utensili.

e Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa
siano correttamente dimensionati per I'uso previsto.

 Non trascinare I'utensile collegato all’alimentazione tirandolo
per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore
e da oggetti taglienti.

* Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell'utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o
registrazione assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio
o di registrazione.

* Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla
rivettatrice, assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

« Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

ATTENZIONE!

Prima di utilizzare la rivettatrice, montare il fondello di
protezione in dotazione, come evidenziato nella figura
sottostante.

FAR declina ogni responsabilitd per eventuali danni
alla rivettatrice, persone o cose causati dalla mancata
presenza del fondello.

Revisione - 13
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

Larivettatrice RAC 180 & identificata da una marcaturaindicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura CE.

Incaso dirichiestadiassistenzatecnicafare sempre riferimento
ai dati riportati nella marcatura.

Ragione sociale e indirizzo
del fabbricante

raR
VIA GIOVANNI XXIIl,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€

MADE IN ITALY

RAC 180

—

Designazione macchina

Numero di serie

PARTI PRINCIPALI

A) o Ugello
B) oo Attacco bilanciatore
B) s Contenitore chiodi
D) Valvola aspirazione
E) oo Pulsante di trazione
F) oo Tappo serbatoio olio
G) .o Allacciamento aria compressa
H).. ... Cannotto porta ugello g 22 mm
1) o Fondello di protezione

Revisione - 13

DATI TECNICI
* Pressione di €SErCIZI0 .......ccovvveveverriririeeieiesisisienens 6 BAR
* Diametro interno minimo tubo alimentazione

aria compressa.......... .gmin. =8 mm

e CONSUMO aria Per CiCl0 ........ccovvevrverereeecereeeeeeaes 5,4 NI
® FOrza massima.........cooceeeeevennrecenesinnnens 6 BAR - 10526 N
® PBSO...ovieiiieeeetee s 2,050 Kg
o Temperatura di Utilizzo.........cccocoeeerrrernncrcnee -5°/+50°
« Valore medio quadratico ponderato in

frequenza dell'accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte le membra superiori............ 5,7 m/s?
 Pressione acustica dell’emissione ponderata (A)........ 75,5 dBA
* Pressione acustica istantanea ponderata (C)............. <130 dBC
* Potenza acustica ponderata (A.........cccoeevreeincenncinnnens 93 dBA

ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

Laria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; & consigliabile, pertanto, 'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

Date 01-2016 9
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USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-f2)

Il chiodo troncato dopo il serraggio del rivetto, viene aspirato
dalla rivettatrice ed espulso dalla parte posteriore all’interno
dell'apposito serbatoio (C). La potenza dell’aspirazione siregola
mediante la rotazione della valvola (D). Mediante il sistema di
aspirazione del chiodo, il rivetto resta posizionato sull’ugello
anche tenendo la testa della rivettatrice rivolta verso il basso,
aumentando notevolmente la praticita della rivettatrice.

Non trattenere il rivetto con le dita!

ATTENZIONE! Non togliere per nessun motivo il
serbatoio (C) durante I'operazione dirivettatura,
poiché I'espulsione del chiodo dalla parte

posteriore della rivettatrice, pud causare danni
all'operatore e a persone che si trovano in
prossimita della zona di lavoro.

A serbatoio (C) pieno non azionare la rivettatrice, togliere
alimentazione, svitare il contenitore (C) e svuotarlo in un
apposito contenitore. NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI
NELL’AMBIENTE! Riposizionare il serbatoio (C) e riprendere il
normale ciclo di lavoro.

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f3-f4-f5-16)
L'utilizzo prolungato della rivettatrice pud dar luogo allo
slittamento dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di
impurita.

Si dovra quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed
alla successiva lubrificazione oppure, in caso di usura che ne
comprometta il corretto funzionamento, alla loro sostituzione.
Smontare il cannotto porta ugello (H) servendosi di una chiave
commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta
ugello, servirsi di due chiavi commerciali di mm 11 ¢ mm 16
per smontare il mandrino (1) da cui saranno estratti i morsetti
(L). Per la sostituzione dell’'ugello (A) servirsi di una chiave
commerciale di mm 12, e riporre quindi I'ugello rimosso nella
apposita sede situata nel fondo della rivettatrice in modo da
non disperderlo.

ATTENZIONE!

Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice
non alimentata.

Date 01-2016
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f7)
IIrabbocco dell’olio del circuito oleodinamico sirende necessario
dopo unlungo periododilavoro, quando siavverte un calo dicorsa
della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con rivettatrice
in sosta e non alimentata, tenuta in posizione orizzontale,
rimuovere il tappo (F) servendosi della chiave a brugola di mm
5 (in dotazione), durante questa operazione prestare la massima
attenzione per evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del
tappo (F) il contenitore a soffietto (M) preventivamente riempito
con olio idraulico commerciale HLP 32 ¢St.

Mantenendo la rivettatrice orizzontale, attivare I'alimentazione
dell’aria, premere il pulsante di trazione facendo compiere alla
rivettatrice unaserie di ciclifinoa quando non siacompletamente
cessataI'emissione di bolle d’aria all'interno del contenitore (M),
questa condizione sta a significare che il rabbocco dell’olio &
completato. A questo punto disattivare I'alimentazione dell'aria
e, con rivettarice sempre orizzontale, svitare il contenitore olio
(M) e richiuderlo. Procedere quindi alla chiusura del tappo (F).
CAUTELA: & di estrema importanza attenersi alle istruzioni
sopra indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio
muniti di guanti.

Nel caso di svuotamento completo del circuito idraulico,
recuperare tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi
successivamente di una ditta autorizzata allo smaltimento dei
rifiuti.

Revisione - 13

ATTENZIONE!
A Prima di scollegare il tubo dell’'aria compressa

dalla rivettatrice accertarsi che quest'ultimo non
sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco

olio (F) venga serrato con una coppia pari a: Min.
5 Nm + Max. 8 Nm.

Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE

Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle
@ prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.

Dopo aver scollegato la macchina dall'impianto
pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari
componenti suddividendoli in funzione della loro
tipologia:acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto
delle leggi vigenti.

Date 01-2016 11
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GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a 12-month warranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified
in the instruction and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.I. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity

with the safety requirements, in order to avoid
any consequence for your and other people’s
security and to allow the best tool work way.

* Read the instructions carefully before using the tool.

e For all maintenance and/or repairs please contact
FAR s.r.l. authorized service centers and use only
original spare parts. FAR s.r.I. may not be held liable
for damages from defective parts caused by failure
to observe what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
hitp://www.far.bo.it ( Organization )

* The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

* Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

 For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« |f any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

« The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.

12 Date 01-2016

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

* Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

« If it is possible, we suggest a safety balancer.

* |fthe A-weighted emission sound pressure level is more than
70dB (A), you must use some hearing protections (anti-noise
headset, etc.).

* The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. The untidy can cause damages to people.

* Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

* Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole
must be far from any heating sources or from cutting parts.

« Keep the tools in good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

 Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

* These instructions must be carefully followed.

WARNING!

Before using the tool, assemble the protection bottom
supplied with the tool, as indicated in the picture below.
FAR has no responsibility for any damages on the tool,
persons orthings caused by lack of the protection bottom.

Revisione - 13
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TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAC 180 is identified from a marking that
shows company name and address of manufacturer, designation
of the tool, CE. Always refer to the information on the riveting
tool when requesting technical service.

Company name and
address

FAR
VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

€

MADE IN ITALY

RAC 180

Designation of the tool

Serial number

MAIN COMPONENTS

B) oo s Nozzle
B)... .Balancer connection
C) ot Nails container
D) s Suction valve
E) e Tensile strenght button
F) e Qil tank plug
) TSRO Compressed air connection
H) e Head carring nozzle g 22 mm
1) e Protection bottom

Revisione - 13

TECHNICAL DATA
© WOrKiNg PreSSUE ....cveveveveverievcveeiseeee e 6 BAR
e Min. int. diam. of the compressed

air feeding hoSe ......ccovevvcecvereiiee
 Air consumption per cycle ...
® Maximum fOrce .....covverereneneneeeee e

© WEIGNT .o 2,050 Kg
o Working temperature...........coooveeuennnecnnnnnne -5°/+50°
» Root mean square in total acceleration frequency (Ac)

to which the arms are subjected. ...........cccocoevennee 5,7 m/s?
* A-weighted emission sound pressure level ............... 75,5 dBA
* Peak C-weighted instantaneous sound pressure ....... <130 dBC
o A-weighted SOUND POWET......c.ceoirinerieieicieeireeerecieeae 93 dBA
AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity
in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

Date 01-2016 13
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL (fig. f1-f2)

After the clamping, the sheared nail is piped by the riveting
tool and ejected from the back into the special container (C).
By swinging the valve (D) you can adjust the suction power.
By the suction nail system, the rivet remains in the nozzle also
turning over the head of the riveting tool downwards: this detail
increases a lot the usefulness of the riveting tool.

Do not keep the rivet with your fingers!

WARNING!

Do not remove the container (C) during the
riveting operation, as the nail ejection can cause
damages to the worker or to persons who are
nearby the work surface.

A

When the container (C) is full of nails do not use the riveting
tool. Disconnect the tool, unscrew the container (C) and empty it.
DO NOT DISPERSE ANY NAIL!

Screw the container and start again to work.

MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE (fig. f3-f4-f5-16)

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping
of the clamps on the nail due to the deposited impurities.

For this reason, it is necessary to lubricate the clamps after
having cleaned them. However, if clamps are worn out and
as a consequence their working is jeopardized, replace them.
First remove the head which carries the nozzle (H), by means
of a standard spanner of 27 mm. Then, by using two standard
spanners of 11 mm and 16 mm, remove the chuck (I) and
extract the clamps (L).

When replacing the nozzle (A), we recommend to use a
12-mm standard spanner and fit the removed nozzle in the
proper housing located on the bottom of your riveting tool, in
order to avoid losing the nozzle.

A

WARNING!
Desconnect air feed when performing those
operations.

Date 01-2016

Revisione - 13



RACHIS0]

Fas

TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. f7)
You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period of
work, when you note a power l0ss.

Putthe riveting tool (DWELL AND NOT FED)inahorizontal position
and remove the plug (F), by means of a 5 mm Allen wrench
(equipped with the riveting tool); during this operation, check the
oillevelin ordertoavoid any overflowing. Then, slowly pourthe oil
HLP 32 ¢St into the bellows container (M) which shall be
screwed to its seat on the plug (F). While keeping the riveting
tool in a horizontal position and starting air feeding, push
the tensile strength button and make the riveting tool carry
out some cycles until air bubbles inside the container (M)
stop coming out. This condition indicates that the topping up
of the oil has fully been achieved. At this point stop the air
feeding and, while keeping the riveting tool in a horizontal
position, unscrew and close up the container (M) and
the plug (F).

WARNING: it is very important to follow the about mentioned
instructions and use gloves. If you need to empty fully the
hydraulic circuit, you must put the oil in a suitable container and
contact a Company that is authorized to discharge any waste.

Revisione - 13

ATTENTION!
Before disconnecting the compressed air hose,
make sure that it is not under pressure!

ATTENTION: Make sure that the oil filler cap ( F)

is tightened at a torque corresponding to Min. 5
Nm + Max. 8 Nm.

We recommend to use oil HLP 32 ¢St or similars.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

®

Date 01-2016

Follow the prescriptions of the national laws for
disposing of the riveting tool.

After disconnecting the tool from the pneumatic
system, disassemble and splitallthe components
accordingtothe material: steel,aluminium, plastic
material, etc.

Thenproceedto scrap the materialsinaccordance
with current laws.

15
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PARTIES PRINCIPALES .......ocooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeecesseee
DONNEES TECHNIQUES ...
MODE D'EMPLON ..o

ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE BUSES .......veoeere.

REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CYRCUITHYDRAULIQUE...19
ELIMINATION DE LA RIVETEUSE........e.reereeoeeoeeeooeeeeeeeeereeneeneene 19

GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie pendant 12 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvrel'utilisateur/acquéreur quand|'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniquement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l. s'engage uniquement a réparer et/ou a remplacer, a sa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour I'intégrité d’autrui.

* Lisez avec soin la notice avant I'usage.

* Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service aprés-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales.
FAR s.r.l. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des piéces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

« L'outil de pose doit &tre utilisé par le personnel spécialisé.

 Avant l'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de
travail.

« Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir
des équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides
indiqués dans ce dossier.

« En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau),
il faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

 L'outil de pose peut &tre transporté a main et il doit étre
remis dans sa boite aprées I'usage.

16 Date 01-2016

* Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous

suggérons de le réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il

n’est pas alimenté.

Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

En cas d’exposition quotidienne ot le niveau de pression soit

supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit s’assurer

la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps

d’exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent &tre toujours propres

et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux

personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air

comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation

prévue.

Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a

I’alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de

sources de chaleur ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent &tre toujours en bon état. Ne pas

enlever les protections et le silencieux de I'outil.

Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir

enlever les clés de réglage.

* Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de 'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

« Suivre scrupuleusement ces instructions.

ATTENTION!

Avant d’utiliser I'outil, veuillez I'équiper du culot de
protection (suivant la figure ci-dessous).

La société FAR n’est pas responsable des éventuels
dommages occasionnés a I'outil, personnes ou choses
par manque du culot.

Revisione - 13
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER

L'outil de pose RAC 180 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage CE.

En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se
référer aux données indiquées sur la riveteuse.

Raison sociale et adresse

ral
VIA GIOVANNI XXIII,2
(QUARTO INFERIORE (BO)

C€

MADE IN ITALY

RAC 180

Designation de Ioutil
de pose

Numeéro de série

PARTIES PRINCIPALES

D)o Soupape d’aspiration

Bouton de traction
F) o Orifice de remplissage d’huile
G) oo Raccord d’air comprimé
H).. . Téte porte buse g 22 mm
1) o Culot de protection

Revisione - 13

DONNES TECHNIQUES
* Pression d’utilization...........cccceeevviceeeeciieecenns 6 BAR
 Diamétre int. min. tuyau alimentation

air COMPHME ... min. diam =8 mm
* Consommation d’air par Cycle .........cccceeveereevrnnnnee. 5,4 NI
® FOrce Maximum.....ccooueereeereeereeeseees e 6 BAR - 10526 N
® POIAS v 2,050 Kg

« Température d’utilisation ................
 Valeur moyenne quadratique pondérée en
fréquence de I'accélération totale (Ac) a laquelle

les bras SONt SOUMIS.......c.oveerererecerereeeeeeeeeieeeens
* Pression acoustique de I'émission pondéré (A).
* Pression acoustique instantanée pondéré (C) ...........
* Puissance acoustique pondérée (A) .........coceeevererirerernns

ALIMENTATION EN AIR

L'air d’alimentation doit &tre libre de corps étrangers et
d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
un groupe de graissage pour air comprime.

Date 01-2016 17
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MODE D’EMPLOI (fig. f1-f2)

Aprés le serrage du rivet, le clou trangonné est entrainé par
le pistolet et expulsé dans le conteneur en plastique (C) pour
les clous. La puissance de I'aspiration se regle en tournant la
soupape (D). Par le systéeme d’aspiration le rivet reste dans
la buse, méme en tournant la téte de I'outil en bas. De cette
fagon on augmentera considérablement la praticité du pistolet.
Ne pas retenir le rivet avec les doigts!

ATTENTION!
Ne pas enlever pour aucune raison le conteneur
(C) pendant le rivetage, car I'éjection du clou

peut causer des dommages a I'opérateur et
aux personnes qui se trouvent a proximité du
secteur de travail.

Ne pas actionner I'outil de pose quand le conteneur (C) est
plein; déconnecter I'outil, dévisser le conteneur (C) et le vider
dans un conteneur spécial. NE PAS DISPERSER LES CLOUS!
Visser le conteneur (C) et commencer de nouveau a travailler.

ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f3-f4-f5-6)
L'utilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement
des étaux sur le clou, a cause de dép6t d’'impurité. Il faudra
donc nettoyer les étaux et, ensuite, les lubrifier. En cas d’usure,
si elle comporte une altération de leur correct fonctionnement,
il faudra au contraire remplacer les étaux mémes.

Enlever la téte porte buse (H) en utilisant une clé plate standard
de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clé plates standard de
11 mm et 16 mm enlever la broche (1), d’ou on doit extraire
les étaux (L).

Pour le remplacement de la buse (A), utiliser une clé plate
standard de 12 mm et placer ensuite la buse enlevée dans son
logement situé au fond du pistolet afin de ne la pas perdre.

ATTENTION!

Effectuer les operations susmentionnees le
pistolet n’etant pas alimente!

Date 01-2016
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REMPLISSAGE DE LHUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE (fig. f7)
Le remplissage de I'huile du circuit hydraulique est nécessaire
apres une longue période de travail, quand I'on remarque une
diminution de puissance. Mettre 'outil de pose (déconnecté) en
position horizontale, enlever le bouchon (F) en utilisant la clé de
5 mm (fournie); pendant cette opération, il faut soigneusement
éviter d’écoulements d’huile. Ensuite visser dans le logement du
bouchon (F) le conteneurasoufflet (M) apres'avoir remplid’huile
HLP 32 ¢St. En retenant I'outil de pose en position horizontale,
mettre en route I'alimentation de I'air, presser le bouton de
traction et faire effectuer a I'outil quelques cycles jusqu’a ce
qu’il n’y ait plus de bulles d’air a I'intérieur du conteneur (M).
Cette condition signifie que le remplissage de I'huile est achevé.
A ce point, il faut désactiver I'alimentation de I'air et, avec I'outil
de pose en position horizontale, dévisser le conteneur (M) et le
refermer. Ensuite, il faut fermer le bouchon (F).

PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions ci-
dessus et se munir de gants avant I'opération de remplissage
de huile.

En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser
I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter une
maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

Revisione - 13

A

ATTENTION!

Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la
riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression!
IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de
remplissage d’huile (F) soit vissé avec couple de
Min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

Nous recommandons I'utilisation d'huile

HLP 32 ¢St ou similaires.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

RECYCLAGE DE LA RIVETEUSE

®

Date 01-2016

Pour I'élimination de la riveteuse, veiller au respect
des dispositions Iégales en vigueur dans le pays ol
I'élimination s’effectue.
Aprésavoirdébranchélamachinedel’alimentation
pneumatique, procéder au démontage des
différents composants en fonction de la nature
des matériaux : acier, aluminium, matiéres
plastiques, etc...

Procéder a la démolition dans le respect de la
réglementation en vigueur.

19
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ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE

GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird eine Garantie von 12
Monaten gewédhrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemderKauferdas Gerdtnachweislichin Empfang
genommen hat. Die Garantie ist nur gliltig, wenn das Gerét
bei einem Vertragshandler erworben und ausschlieBlich zu
denZweckenverwendet wird, fiir die es konzipiertwurde. Die
Garantie wird ungiiltig, wenn das Gerat nichtin Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetund gewartetwird. Die FirmaFARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fiir
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

ACHTUNG!!! 3
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewahrleisten und die
beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Gerats aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen von FAR s.r.1. ausfiihren
lassen und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fiir durch defekte Teile
verursachte Schaden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.9. Vorschrift zurlickzufiihren sind (Richtlinie 85/374/
EWG).

Die Liste der Reparaturservices istverfiighar unter unserer Webseite
hitp://www.far.bo.it ( Organisation )

» Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

*Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

« \lerwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

« Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen des Handbuches entsprechen.
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* Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit
Wasser und Alkaliseife ab.

¢ Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

» Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich (iberholt
werden.

 Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat
durchftihren.

» Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

* Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
lbersteigt, miissen Sie einen Gehdrschutz verwenden.

* Die Werkbank und Arbeitsflaiche soll immer rein sein,
ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der
richtigen Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch.
Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze und schneidenden
Teilen gehalten werden.

« Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verandern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-dampfer.

¢ Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

« Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern
Sie sich, daB dieser drucklos ist.

 Diese Anweisungen miissen sorgféltig beachtet werden.

ACHTUNG!

Bevor Inbetriebnahme der Nietmaschine, ist der
mitgelieferte Schutzring anzubauen, wie in der
unterstehenden Abbildung angegeben. FAR (ibernimmt
keinerlei Verantwortung fiir Schaden an der Nietmaschine,
Leuten oder Sachen, die aus dem Mangel von dem
Schutzring verursacht werden.

Revisione - 13
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 180 ist durch eine Markierung
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des
Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.

Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf
dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.

Firmenname und adresse

ra
VIA GIOVANNI XXIll,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C E Angabe des werkzeugs
RAC 180
—— 3
Seriennummer

HAUPTSACHLICHE TEILE
A) o Mundstiick
B).... .. Balancerhalterung
C)... .. Behélter fir Nagel
D) s Ansaugventil
E) oo Ausloser fiir Ziehen
3 OO Oleinfiillschraube
) TSR DruckluftanschluB
H).... .AuBerer @ des Mundstiicktragers 22 mm
1) e Schutzring
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TECHNISCHE DATEN
® BetriebSAruck .......cccovvveveveciiiieccee e 6 BAR
* Der Mindestinnendurchmesser des

Druckluftschlauches betragt ............ccccoeoevvvieviienenenee 8 mm
o Luftverbrauch .........coeveeieeciieececee e 5,4 NI
o Max. Setzkraft .......ccccovvreeiriiiieeces 6 BAR - 10526 N
* Gewicht
o Einsatztemperatur ..........cccoceveevveeeerriinnnen. von -5°/+50°
 Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac),

die sich auf den Arm auswirkt..........cccceevvienennen. 5,7 m/s?
* A-bewertete Emissionsschalldruckpegel.................... 75,5 dBA
* Momentane C-bewertete Emissionsschalldruckpegel. <130 dBC
* A-bewertete Schalldruckpegel...........cccevvveviiieeiiennnns 93 dBA
LUFTSPEISUNG

Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit
enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschleifd der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalbist die Verwendung
einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.
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GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS (Abb. f1-f2)

Nach dem Anziehen des Nietes wird der abgerissene Nagel vom
Nietwerkzeugabgesaugtundinsinnere des dafiirvorgesehenen
Nagelbehélters (C) transportiert. Die Starke der Absaugung stellt
man mittels Drehung des Ansaugventils (D) ein. Durch das
Absaugsystem des Nagels bleibt der Nietauf dem Mundstiickin
seiner Stellung, auch wenn der Kopf des Nietwerkzeuges nach
unten gehalten wird. Auf diese Weise wird die Produktivitat des
Nietwerkzeuges erheblich erhoht.

Den Niet mit den Fingern nicht zuriickhalten!

ACHTUNG! Offnen Sie den Nagelbehalter
(C) nie wahrend des Nietvorganges, da der

Nagelauswurf fiir den Arbeiter und Personen
in seiner Néhe geféhrlich sein kann.

Wenn der Nagelbehdlter (C) voll ist, soll man das Werkzeug
nicht mehr verwenden. Zum Entleeren unterbrechen Sie die
Druckluftverbindung, schrauben den Nagelbehélter ab und
entleeren diesen. VERSTREUEN SIE KEINE NAGEL. Schrauben
Sie den Nagelbehdlter (C) auf und beginnen Sie wieder mit
der Arbeit.

WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS

(Abb. f3-f4-f5-16)

Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann
zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen
des Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten
Spannbacken miissen daher gereinigt und danach geschmiert
werden. Beim Verschlei, falls der einwandfreie Betrieb dadurch
beeintrachtigt wird miissen die Spannbacken ersetzwerden.
Der Diisentrdger ist durch einen 27 mm handelsiiblichen
Gabelschlissel auszuspannen (H). Danach, mittels zwei 11
mm und 16 mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel
ausspannen (1), woraus die Spannbacken (L) herauszunehmen
sind. Zur Auswechslung des Mundstiickes (A) einen 12 mm
handelstiblichen Schliissel verwenden. Danach das aus dem
Nietwerkzeug entfernte Mundstiick in das dazu bestimmte
Gehduse einsetzen, damit es nicht verlorengeht.

ACHTUNG! OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI
NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG
AUSFUHREN!

22 Date 01-2016
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AUFFULLEN DES OLS DES OLDYNAMISCHEN KREISLAUFS
(Abb. 7) 3

Das Auffiillen des Ols des 6ldynamischen Kreislaufs wird
nach einer langen Arbeitsperiode jedesmal notig, wenn man
eine Abnahme des Hubs bemerkt. Bei stillgelegtem NICHT
LUFTZUGEFUHRTEN horizontalen Nietwerkzeug, den Stépsel
(F) durch den Ausstattung gehdrenden 5mm Inbusschliissel
entfernen. Dabei achten Sie darauf, daB das Ol nicht Gberlduft.
Den Faltbehdlter (M), der man vorher mit Ol HLP 32 ¢St eingefilllt
hat, in die Offnung des Stopsels (F) einschrauben. Legen Sie
das Werkzeug horizontal hin, aktivieren Sie die Luftzufuhr und
driicken Sie den Luftausldser mehreremale bis keine Luft aus
dem Olbehalter (M) ausstromt, d.h. das Werkzeug ist gefilllt.
Nun unterbricht man die Luftzufuhr bei horizontaler Lage und
schlieBt den Olbehalter (M) mit der Schraube (F).

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und
mit Handschuhen zu arbeiten. ;

Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur
durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

Revisione - 13

ACHTUNG!
Stellen Sie vor dem Trennen des Druckluftrohres
der Nietmaschine sicher, dass dieses nichtunter

Druck steht!

WICHTIG: Es muB sichergestellt werden, daB der

OltankverschluB (F) miteinem Min. 5Nm = Max. 8
Nmliegenden Anzugsmomentangeschraubt wird.

Es empfiehlt sich O HLP 32 ¢St oder hnliches
zu verwenden.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE

®

Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind
die nationalen gesetzlichen Bestimmungen
einzuhalten.

Nach dem Abtrennen der Maschine von der
Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen
Bestandteile ab und unterteilen Sie sie nach
Materialen: Stahl, Aluminium, Kunststoff, usw.
DasEntsorgenund Verschrottengeschiehtgemdss
den ortlichen Vorschriften.
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INSTRUCCIONES DE USO

GARANTIA ..oooooeeveeeeeeeeee s .24
ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA ... 24
IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA.......... 25
PARTES PRINCIPALES.........cccooue...... 25

DATOS TECNICOS............. 25
USO DE LA REMACHADORA.................. 26
MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO.................... 26
LLENADOQ DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO.......27
ELIMINACION DE LA REMACHADORA ... 27
GARANTIA

Lasremachadoras FARcuentancongarantiade 12 meses. El
periododegarantiadelaherramientacomienzaenelmomento
de su comprobada recepcion de parte del comprador. La
garantiaprotegealusuario/compradorcuandolaherramienta
es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segdn su
disefio. La garantia no es vdlida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.l. secompromete Gnicamente areparary/o sustituir,
asupropiaexclusivadiscrecion,loscomponentes estimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

iiiATENCION!!!

A No cumplir o despreciar las advertencias de
seguridad puede perjudicar su incolumidad o
la incolumidad de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, dirigirse
a centros de postventa autorizados por FAR s.L.l. y utilizar
exclusivamente piezas de repuesto originales. FAR s.r.I. declina
cualquier responsabilidad por dafios ocasionados por piezas

defectuosas y si no se ha cumplido por inobservancia cuanto
arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

 El equipo tiene que ser empleado s6lo por personas
especializadas.

» Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

« Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el ajuste del
equipo emplear los accesorios en dotacion y/o los utensilios
comerciales describidos en el capitulo Manutencion.

« Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda
emplear solo fluidos seglin las caracteristicas indicadas en
eso fasciculo.

* En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto
con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con
agua y jabon alcalino.

24 Date 01-2016

* Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacion, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.

 Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

* Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

¢ Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

* En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
presion acustica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

» Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

* No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

eAsegurarse que los tubos de alimentaciéon del aire
comprimido tengan la dimensién idénea segun la utilizacion
prevista.

» Jamds se arrastrara el equipo conectado a la alimentacion
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

* Mantener los equipos en buena condicién y limpios. Jamas
se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

« Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

* Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

 Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

iCUIDADO!

Antes de utilizar la remachadora, montar el fondillo de
proteccion en el equipamiento base, como indicado en
la figura de abajo. FAR declina toda responsabilidad por
los eventuales dafios de la remachadora, personas o
cosas que pueden ser causados por la falta del fondillo.
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 180 es identificada por una marca con
razon sociale y direccién del productor, designacién de la
remachadora, marca CE. Al contactar el servicio de posventa,
mencionar siempre los datos de la remachadora.

Razon social y

direccion
2y
VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (B0) . .
Designacionde
( E laremachadora
MADE IN ITALY
——]
Ndmero de serie
PARTES PRINCIPALES
R) o Inyector
B) oo Toma balanceador
C) e Contenedor clavos
D) Vélvula aspiracion
E) oo Pulsador de traccion
F) e Tapdn tanque aceite
G)... ...Conexion aire comprimido
H)... .. Tubito externo porta inyector g 22 mm

1) e Fondillo de proteccién

Revisione - 13

DATOS TECNICOS
* Presion de €JerciCio.........covvverreerrnereeeieeserecenes 6 BAR
 Didmetro interior minimo del tubo de

alimentacion aire comprimido .............c.v.... @ min. = 8mm

» Consumo aire por ciclo....
o Potencia Maxima ..........ccoecevveriveeveeeiennns

« Valor medio cuadratico de la aceleracion total
registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre

los miembros articulados superiores
* Presion acdstica emision ponderata (A)
* Presion acustica istantdnea emision ponderata (C).... <130 dBC
* Potencia acistica ponderado (A)...........cocoeevvcuerrenenenes 93 dBA

ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios
y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
lubricacién para aire comprimido.
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USO DE LA REMACHADORA (fig. f1-2)

Elclavotruncado luego del ajuste del remache es absorbido por
laremachadoray expulsado por la parte posterior en el interior
del especifico tanque (C). La potencia de la aspiracion se regua
mediante la rotacion de la vélvula (D). A través del sistema de
aspiracion del clavo, el remache queda posicionado sobre el
inyector aunque la cabeza de la remachadora esté hacia abajo:
esto aumenta notablemente la practicidad de la remachadora.
iNo sujetar el remache con los dedos!

iCUIDADO!
Jamds se quitard el tanque (C) durante la
operacion de remachado pues el remache

truncado, durante su trayecto hasta la parte
posterior de la remachadora, puede ocasionar
dafios al operador y a las personas en la zona
de trabajo.

Con el tanque (C) lleno jamas se pondrd en funcion la
remachadora. En cambio, cortar la alimentacién, destornillar
el contenedor (C) y efectuar el vaciado por medio de un
apropiado contenedor. JAMAS SE DEJARAN LOS REMACHES
TRUNCADOS EN EL AMBIENTE! Volver a colocar el tanque (C)
y efectuar un regular ciclo de trabajo.

MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. £3-f4-f5-16)
El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al
deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por
dep6sitos de impurezas. Se deberd por lo tanto proceder a
la limpieza de dichos bornes y a la sucesiva lubricacién. Sin
embargo, silos bornes estan desgastados y su funcionamiento
estd comprometido, proceder a su reemplazo.

Es necesario desmontar lacabeza portainyector (H), empleando
una llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo
estandard de mm. 11y mm. 16 quitar el mandril (I) y extraer
los bornes (L).

Para reemplazar el inyector (A), se aconseja el uso de la llave
de tipo estandard de mm 12 y de montar el inyector quitado,
en su apropiado lugar en el fondo de la remachadora, para
evitar su posible pérdita.

iCUIDADO!
Al efectuar esas operaciones cortar la
alimentacion de aire a la remachadora.

26 Date 01-2016
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f7)
Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego
de un prolongado periodo de trabajo, cuando se advierte una
disminucion de potencia de la remachadora. Proceder como
sigue: cortar la alimentacién y con la remachadora paraday en
posicion horizontal, quitar el tapdn (F) por medio de la llave Allen
de 5 mm (en el equipamiento base). Al efectuar esa operacion
hay que cuidar de que no se hayan desbordamientos de aceite.
Atornillar en el asiento del tapon (F) el contenedor de fuelle (M)
lleno de aceite hidraulico de tipo comercial HLP 32 ¢St.

A continuacion, con la remachadora horizontal, conectar la
alimentacion del aire y apretar el pulsador de traccién de manera
que laremachadora cumpla una serie diciclos y acabe laemisién
de burbujas de aire en el contenedor (M). Una vez alcanzada esa
condicion, se acaba la restauracion de nivel de aceite. Luego,
desconectar la alimentacion de aire y con la remachadora
horizontal, destornillar el contenedor de aceite (M) y cerrarlo.
Seguir a cerrar el tapon (F).

ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba
mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion
de nivel de aceite por medio de guantes. Si se efectua el vaciado
completo del circuito hidraulico, hay que coger el aceite en un
contenedor apropiado y contactar con una firma autorizada para
la eliminacion de desechos.

Revisione - 13

iATENCION!

jAntes de desconectar el tubo delaire comprimido
de laremachadora, jasegurarse que éste no esté
bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapon de llenado
aceite (F) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: Min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite
HLP 32 ¢St o similares.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

ELIMINACION DE LA REMACHADORA

@ Para eliminar la remachadora seguir con

atencion cuanto establecido por las leyes
nacionales.

Despues de haber desconectado la remachadora
respecto del sistema neumatico, proceder
con el desmontaje de todos los componentes
dividendoles segunsuscategorias:acero,aluminio,
material plastico, ecc.

La eliminacién de los componentes deberd
efectuarse segin lo dispuesto por las normas
vigentes.

Date 01-2016 27



a3

RACHIB0;

INSTRUKCJA OBSLUGI

SPISTRESCI
GWARANCJA 28
BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM 28
IDENTYFIKACJA NARZEDZIA 28
(ZESCI SKEADOWE 29
DANETECHNICZNE 29
EKSPLOATACJA NITOWNICY 30
KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUIACE) .overererrersersesersens 30
WYMIANA OLEJU 31
UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA 31
GWARANCJA

Nitownice FAR s3 objete 12-miesigczng gwarancja. Okres
gwarancyjny rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru
narzedzia przez klienta. Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje
gwarangja, jesli narzedzie zostato zakupione u autoryzowanego
sprzedawcy i tylko w przypadu jego uzytkowania zgodnie z
przeznaczeniem. Gwarancja nie obowiazuje, jesli narzedzie nie jest
uzywanie lub jedli nie jest poddawane pracom konserwacyjnym
opisanym w instrukgji obstugi i konserwagji. W przypadku wad lub
usterek, firma FAR S.r.l. zobowiazuje sie wylacznie do naprawy i/
lub wymiany, wedtug wtasnego uznania, komponentéw uznanych za
wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

UWAGA!!
A Nie przestrzeganie podanych zalecen bezpiecznej pracy,
moze skutkowac wypadkiem.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznar sie z niniejsza instrukcja.

« W przypadku koniecznosci serwisowania narzedzia, nalezy skontaktowa¢
sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR; uzywac tylko
oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek niewtasciwego uzycia
narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja)

« Narzedzie moze byc stosowane tylko przez odpowiednio przeszkolone
0soby.

« W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic.

« W trakcie czynnosci serwisowych nalezy stosowac klucze z wyposazenia
narzedzia, lub inne akcesoria o ktérych mowa w rozdziale “Konserwacja”
W niniejszej instrukgji.

« Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych w
instrukgji.

« W razie kontaktu skdry z olejem nalezy umyc rece mydtem alkalicznym.

- Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie, po skoficzonej pracy zaleca sie
jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

« W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng
konserwagje i przeglad.
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« Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac przy

wylaczonym narzedziu.

«Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na balanserze.
« W przypadku codziennej ekspozyji personelu w otoczeniu, w ktorym poziom cisnienia

akustycznego emisji skorygowanego charakterystyka A przekracza wartos¢ bezpieczeristwa
70 dB (A), nalezy korzystac z indywidualnych Srodkéw ochrony stuchu (nauszniki lub zatyczki
przeciwhatasowe, redukgja dziennego czasu ekspozydji, itd.)

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co zmniejsza
ryzyko wypadku.

Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione.

Upewnic¢ sie ze przewody zasilajace powietrza sa odpowiednia dla
narzedzia.

Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac ostony
tlumika.

Nie szarpa narzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przewdd z
powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrédet ciepta.

Po skoriczonej naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie zostaty
klucze serwisowe.

Przed odtaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze narzedzie
nie jest pod cisnieniem.

« Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.

UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy natozy¢ gumowa ostong na
denko nitownicy, jak na rys. ponizej. Firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za uszkodzenie narzedzia uzywanego bez ostony.
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica RAC 180 jest identyfikowana poprzez oznaczenie obejmujace nazwe
i adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE .

Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze podac dane znajdujace sie

na nitownicy.

Firma i adres

rAl
VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€

MADE IN ITALY

RAC 180

Okreslenie maszynya

Numer serii

CZESCI SKEADOWE

... Laczep do balansera
Pojemnik na gwozdzie
... DZwignia regulacji przeptywu powietrza
... Przycisk zrywania nitu
. Korek zbiornika oleju
.. Kréciec przytacza sprezonego powietrza
... Tuleja do dyszy 22 mm
.. Gumowa ostona podstawy

Revisione - 13

DANE TECHNICZNE
o (iénienie robocze
* Minimalna Srednica wewn. przewodu zasilania

powietrzem
* Srednie zuzycie powietrza w cyklu pracy .

* Waga 2,050 Kg
e Temperatura robocza.... ..-5st. G/ +50 St. C
® Przyspieszenie 1eka/ramig ..........coceevreeerreucrrreninineeieneeenns 5,7 m/s?

* (isnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A..... 75,5 dBA
* Chwilowe cisnienie akustyczne skorygowane charakterystyka C <130 dBC
* (isnienie akustyczne skorygowane A............cocoeeeeeveverrnnnennns 93 dBA

ZASILANIE POWIETRZEM
Powietrze zasilajace powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, szczegdlnie ciat
statych orazwilgoci; zalecasie réwniez montaz naolejacza sprezonego powietrza.
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EKSPLOATACJA NITOWNICY (rys f1-f2)

GwozZdz nita, po zerwaniu zostaje zassany do zbiornika w tylnej czesci
nitownicy. Funkcje zasysania gwozdzia wtaczamy za pomoc matej dZzwigni
pod tuleja dyszy (D). Dzieki temu po wiozeniu nita do nitownicy i jej

przechyleniu ku dotowi, gwozdz nie wypadnie
Nie przytrzymywac nita palcami!

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy zatozy¢ na nitownice

pojemnik na zerwane gwozdzie (C).

W przypadku gdy zbiornik jest peten (C), przed rozpoczeciem pracy nalezy go

oproznic.
Nie rozrzucac zerwanych gwozdzi w miejscu pracy!

KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACEJ (rys f3-f4-f5-16)
Po dtugim iintensywnym uzytkowaniu, moze pojawic ig efekt“slizgania”szczek,
spowodowane to jest osadzeniem sie na nich metalowych zanieczyszczen. W
takim przypadku nalezy wyjac i oczysci¢ szczeki, a w razie ich mocnego zuzycia,
nalezy wymienic je na nowe.

Nalezy zdemontowac tulejke (H) uzywajac klucza 27 mm. Nastepnie uzywajac
kluczy 11116 mm nalezy wykreci¢ trzpien (1) z ktérego wyjmujemy szczeki (L).
Jezelizachodzikoniecznos¢wymiany dyszy (R) nainng, wykrecamy dysze kluczem
12 mm jak na rysunku ponizej.

UWAGA!
Powyisze czynnosci wykonujemy przy nitownicy

odfaczonej od zasilania.

30
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WYMIANA OLEJU (rys 7)
Po dtuzszym okresie pracy gdy pojawia sie spadek cisnienia w nitownicy i spadek
sity zrywania, nalezy wymienic olej.

Nalezy potozy¢ nitownice poziomo (odtaczong od zasilania!), nastepnie
wykrecamykorekw uchwycie (F) kluczemimbusowym 5 mm, nastepnie wkrecamy
w gwint korka pompke z olejem (M) ( HLP 32 ¢St) jaka jest na wyposazeniu
nitownicy, nastepnie trzymajacnitownice poziomo, wtaczamy doptyw powietrza
do nitownicy, i przyciskiem wiaczamy i wytaczamy nitownice az do momentu
gdy w pompce z olejem (M) nie beda pojawiaty sie bable powietrza. Nastepnie
odkrecamy pompke i wkrecamy korek wlewu oleju (F).

Uwaga: Stosowanie sie powyzszych instrukgji jest niezwykle wazne.

Operacje nalezy przeprowadza¢ w rekawicach. Olej, ktdry przelat sie podczas
wykonywania operadji, nalezy zebra¢ w odpowiedni pojemnik i przekazac do
autoryzowanego osrodka usuwania odpadow.
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UWAGA! Przed odtaczeniem przewodu powietrza od
nitownicy, upewnic sie Ze nie jest on pod ci$nieniem!

UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu oleju (F) zostat

dokrecony z sita rowng Min. 5 NM- Maks. 8 Nm.

Zaleca sig uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA
W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje
przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.

Po odtaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej,

nalezy przystapi¢ do demontazu poszczegdlnych

komponentéw, segregujacjewzaleznosciodich typologii:
stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.
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WHCTPYKLIUW NOA UCNONIb30BAHUID « JlaHHbIl VHCTPYMEHT MOXHO MepeHoCUTb  BPyYHyl, MoOCTe  ero
1CNONb30BaHNA Mbl COBETYeM KNIacTb ero B yNaKoBKy.

COAEPKAHUE « [InA NpaBUNbHOTO QYHKUMOHMPOBAHUA WHCTPYMEHTa HeobXoAMMa

o TLLaTeNbHAA NpOBepPKa Kaxaoe nonyroaue.
TAPAHTVIHIE OBASATE/IbCTBA « [lpoBepbTe, YTO UHCTPYMEHT He NOAKNIOYEH K MUTaHWMIO, npexpae yem
MPUMEYAHUA 1 MEPbI IPEAOCTOPOXHOCTH.. POBEPBTE, Py 1P

WAEHTUOMKALIMA YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA. za“"'”a“’ 70 HICTKY W NOHAHKY. 6
TTIABHBIE YACTH.... . 0BeTyeM, Npu BO3MOXHOCTHU, N0/1b30BATbCA DaNaHUPOM.

-« B (Nyyae €XefiHeBHOI pa601b| 0neparopoB B MOMELLEHNUH, B KOTOPOM KBUBANEHTHbII!

TEXHWYECKWE JAHHBIE

MCTIONb30BAHME MHCTPYMEHTA 34 YPOBEHb MCTyCKaeMOro 3BYKOBOTO AaBMeHHs A MpeBbiliaeT npejenbHoe 3Hauewile
YXOL 1 CMEHA OOPMATA be3onactoctit 70 AB (), HeoBxopuMo NoAb30BaTbCA MHAMBHEYANbHBIMM CPEACTBAMM
JOMABKA MACTA B TUZPOLUHAMUYECKWY KOHTYP C MACTAHON ......... 35 3aLUTLI OPraHOB CNyXa (HayLLHWKI WA GUPYLLM; CHU3UTH BDEMA HaXOXAEHNA B LIYMHOM
MEPEPABOTKA 3AKTIENbIBAIOLLLETO AMITIAPATA.......cvocveecvee e 35 noMeLLieHMAN T.1.).

I APAHTHIHBIE OEA3ATENbLCTBA « Heobxogumo noznepxusatb MOPAZOK M UNCTOTY Ha pabouMx MecTax,

6ecnopaziok MOXeT NpUBeCTY K yLuepOy AnA 30poBbA onepatopa.

« He fonycKaiite KOHTaKT NOCTOPOHHYX C UHCTPYMEHTOM.

« YpocToBepbTech, uto Tpy6bl MOAAuUM OKATOTO BO3AYXA COOTBETCTBYHT
HYKHbIM Pa3mepam.

« He TaHuTe 3 Tpy6y NOAKMIOUEHHBIIH K NUTAHUIO UHCTPYMEHT, XpaHWTe ero
NOAANbLLE OT PEXYLLVX M U3NYYaIOLLUX TeNN0 06BEKTOB.

+ Heobxogumo Cofepatb WHCTPYMEHTapWil YACTBIM U B XOpoLUEM
COCTOAHMM  MOMb30BaHMA, He  CHUMAiiTe CPeACTBA  3aluTbl W
3ByKOMOIMoLLaloLLee NpUCnocobnenue.

« Mocne pemoHTa UMM perucTpaLmy, YAOCTOBEPbTECH, UTO Bbl yAANMAN
yKeBHble UMW PEruCTpaLMOHHbIE KITKUM.

« Mpexpe yem oTcoeAMHUTDL TPY6Y CKaToro BO3AYXa, YAOCTOBEPLTECH, UTO
OH He oA aBNeHiem.

« TwarenbHo NPUAEPKUBAITECH ITUM NPaBINaM.

3aKnénoyHble VHCTPYMeHTb NPOM3BOACTBA QuPMbI Far umeloT rapautuio
Ha Cpok 12 mecALeB. Mepno rapaHTUitHOTO 0BCIYXMBAHUA HAUMHAETCA C
MOMEHTa JOKYMeHTanbHO NOATBEPXAHHOrO daKkTa monyueHus npubopa
nokynatenem. lapaHTuiiHoe —00A3aTeNb(TBO  PacrmopoCTPaHAETCA  Ha
npu6op, npuHaAnexaluii nonb3oartento/noKynateio nNpu YCnoBuM, 4o
npubop 6bin npuobpeteH y oduumManbHoro AUCTpUBbIOTOPa M TONbKO ANA
npeaycMOTPEHHOTO B PYKOBOACTBE MO IKCINyaTalyn U TeXHUYECKOMy
06cnyXuMBaHMIo UCNONb30BaHA. [apaHTHiiHoe 0643aTeNbCTBO CYMTaeTCA
pacToprHyTbiM, eci mpubop He Mcnonb3yeTcA M He MoABepraetca
TeXHUYeckoMy 00CNYXUBaHMIO B CTPOTOM COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMM
B PYKOBOACTBE MO SKCMAyaTaLun W TexHuueckomy obcnyxwsanmio. Mpu
Hanuuuu Gpaka unm noBpexaeHnit Komnauua Far S.rl. Geper Ha ceba
TONbKO 00A3aTeNbCTBO MOUMHUTL W/UNN 3aMEHUTD Te AeTany, KoTopble, no
C06CTBEHHOMY YCMOTPeHMUI0, ByeT CyuTaTh GpakoBaHHbIMM.
MPUMEYAHUA U MEPBI NPEAOCTOPOXHOCTU BHUMAHUE!

BHUMAHMEM Mpexae Yem UCNoNb30BaTb YCTaHOBOYHBIA UHCTPYMEHT, yCTaHOBUTe

HeBbinonHenne unu  HebpeXHOCTb B UCMONHEHUN 3aLLUTHYI0 AOHHYIO YACTb (yXKe B MPUHAANEXKHOCTAX), KaK Ha pUCYHKe

nocnefyloWwyux Mep NPeaoCTOPOXHOCTU MOXET NpUBeCTI Hike. FAR He 6epet Ha ce6a OTBETCTBEHHOCTb 3 YLLep6 HaHeceHHblit
MaLLIMHe Unu onepaTopy, Npu paboTe B OTCYTCTBUYN AOHHO YacTH.

K HenpUATHbIM NOCNEACTBUAM ANA BaLed M UyXoil
HEBPEAUMOCTH, W ANA XopoLuero (yHKUMOHMPOBAHMA
UHCTPYMeHTa.

BHMMaTenbHo 03HaKoMTECh C MHCTPYKUMAMY Nepes UCNob30BaHueM.

« [InA yXoma wAM/M MOUMHKN AOBEPBTECH YMONHOMOUEHHBIM OGUCHBIM
ueHtpam FAR s.r.l. u ucnonb3yiite TonbKo NOANMHHbIE 3anyacTy.
FAR s.r.l. He 6epeT Ha ce6a OTBETCTBEHHOCTb B CNlyyae NOBPeXAeHMil
HaHeCeHHbIX NPy UCMOMb30BaHUN JeQEKTHDIX 3anuacTeil, 06HapyKEHHbIX
113-32 HeUCNONHeHA BbilleykasaxHoro (fiupexTusa EIC 85/374).

CNMCOK CepBUCHDIX LLEHTPOB NPUBEAEH Ha HaleM
Be6-caiite http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALIUA )

- (oBeTyeM [10BEpATb  MCMONb30BAHME  MHCTPYMEHTA  CMeLManbHo

MIOATOTOBAEHHOMY NEPCOHaITY.

Wcnonb3yiite NpefoxpaHUTENbHblE 0UKI WY MAcKW 1 IepUaTKyl BO Bpems

PaboTbl C MHCTPYMEHTOM.

LI yXofia w/unu perynsiuuyv MHCTPYMeHTa UConb3yiiTe NPUHAZNEXHOCTH

U3 OCHALLEHWA U/WIN KOMMEpYeckue MpUCnocobrieHusi yKasaHkble B

pazgene 06 Yxofie 3a UHCTpyMEHTOM.

« [insi BONMBKM Macna UCNONb3yiiTe TONIbKO XKUAKOCTH € XapaKTePUCTUKAMM
YKa3aHHbIMU B AaHHOI GpoLutope.

+ B cyuae HenpenBuMAeHHbIX yTeuek Macnia W ero KOHTaKTa C Koxei,
aKKypaTHO CMOIATE €ro NPy MOMOLLM BOAbI 1 LLEMOYHOTO MblNa.
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WAEHTUONKALMA YCTAHOBOYHOIO MHCTPYMEHTA

YcTaHOBOYHbII MHCTPYMeHT Ans 3aknenok RAC 180 upentuuumpyetca npu

MOMOLLM MapKIPOBKY, B KOTOPOIf yKa3blBaeTCA HauiMeHoBaHve NpeanpuaTua
11 aipec 3roToBuUTeNs, NpeAHasHaueHue annapara, Mapkuposka CE .

Mpn obpaweHnn 3a TexHUyeckoii TMOAAEPXKO BCerda ykasblBaiite
WAEHTUPUKALMOHHDIE aHHble annapata.

HalIMeHOBaHWe npeanpuaTUA n
afpecu3rotoBuTena

FAR

VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (BO) npefHasHaueHue
c E annapata
MADE IN ITALY
CepwiiHblit Homep

TIABHBIE YACTU
A) oo Hacagka
B) e Kpennetve 6anaxcupa
C).. TpMEMHUK XBOCTOB 3aKNENok
D).. KnanaH BcacbiBaHusa
Knonka tarn
Kpbllwka emKocTu 408 Macna
() TS MNoaKnioueHwe CxaToro Bo3ayxa
H)... Brynka and Hacapok @ 22Mm
3alwTHaA JOHHas YacTb
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TEXHUYECKUE LAHHBIE
© PabOUEE IABIIEHME ...ttt 6 ap
MuHUManbHbIii BHYTpeHHHil auameTp Tpy6bl

OKATOTO BOBAYXA +-vvveeereeeseetseseseereeeeesene s

Pacxop Bo3/iyxa Ha LK
MakcumanbHas MOLLHOCTD ...

2,050 kr

Temneparypa ©cnonb3oBaHuA. ...
(pepHee KBAAPaTHOE 3HaUeHe YPaBHOBELUAHHOE 06LLeli yacToTe
yckopeHma (Ac) KOTOPOil NOABEPKEHbI BEPXHUE KOHEUHOCTH ... 5,7 M/s?
JKBMBANEHTHBIV YPOBEHb UCMTYCKAEMOrO 3BYKOBOTO

nasnenus (A)....
JKBMBANEHTHBIN YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HaueHe 3BYKOBOr0
nasnenus (Q) ......
* YmepeHHblii ypoBeHb Lyma (A

BO3AYLIHOE NUTAHUE

Bo3ayx NUTaHus JOMKeH GbiTb OYMLLEH OT MHOPOAHBIX MATEPUANoB U OT
BN@XKHOCTH, CLiE/IbI0 PEO0TBPATUTS NPEXAEBPEMEHHbIi U3HOC ABUTAIOLLUXCA
yacTeii; N03TOMy Mbl COBETYeM M0Jb30BaTbCA rpynnoii Siy6pukaTopos Ans
OKaToro BO3ayXa.
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NCNONb30BAHUE YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA

(pucynke f1-f2)

Tocre yCTaHOBKY 3aKNENKIA 0TCEYEHHbIiA TBO3b BbICACHIBAETCA UHCTPYMEHTOM
B CMeLnanbHo npeaHasHaueHHblii 6ak (C), KOTopblil HaXORUTCA B 3a4Hei YacTi
MHCTPYMeHTa. MOLLHOCTb BbICACbIBAHIA PETYNINPYETCA NIPY NOMOLL BpaLLeHA
knanaua (D). bnarogapa cucteme BcacbiBanus rB03as, 3aknenka 6ynet
YCTOIYMBO HAXOAUTLCA HA HACAZKE AAXe NPU ONYLUEHOM BHU3 UHCTPYMEHTE,
4T0 3HAUUTENbHBIM 06PA30M YNyULLAET NPAKTUYHOCTb UHCTPYMEHTa.

He ypepxuBath 3aknenky nanbuamu!

BHUMAHUE! 3anpelieHo oTkpyumaTh 6ak Bo Bpema
paboTbl, BbIGPOC rBO3AA U3 3afHeil YaCTV MHCTPYMeHTa

MOXET Cepbe3Ho NMOBPeANTb 3A0poBblo pabouero u
OKpYKaIoLLUX.

YXO[, U CMEHA OOPMATA (pucyke f3-f4-5-16)

[linuTenbHoe ncnonb3oBaHme HCTPYMEHTa MOXET NPUBECTY K COCKaNb3blBaHMI0
3aKUMOB ANA TBO3/EN U3-3a HAKOMMEHWA 3acopAloLMX YacTul. B Takom
cnyyae byfer Heo6X0AVMbIM NPOYNCTUTL U CMa3aTb 3aXVMbl, UK B Clyyae
11X U3HOCA CMEHUTb.

NlemonTupyiite BTynKy AnA Hacazok (H) nonb3yAch 0B6bIYHBIM KNioYOM Ha
27MM. 3aTem ncnonb3ya ABa KAtoua 11MM 11 16MM eMOHTUPYIATe Tak e KOHYC
(1), kotopbiii copepxmT 3axumbl (L). [ina cvmenbl Hacapkn (R) nonb3yiitech
0BbIYHBIM KNHOYOM 12MM, MOMECTUTe OTKPYYeHHYI0 HacapKy B CrieluanbHo
NpefHa3HaueHHOe MeCTO Ha iHe MHCTPYMEHTa, YTobbl ee He NoTepATb.

BHUMAHHUE!
BbinonHAiiTe faHHble Ae/iCTBIA COTKIIIOUYEHHBIM OT NUTaHMA
UHCTPYMEHTOM.

Mpu nonHom 6ake (C) 3anpeLLieHo NONb30BaTbCA MHCTPYMEHTOM, OTKAOYUTE
nuTaHue, oTKpyTMTe emKocTb (C) U onycTowuTe ee B cneuuanbHo
npeaHasHauennylo Tapy. HE 3ATPAHANTE OKPYXAIOLWYI0 CPERY
OTCEYEHHBIMU rBO3JAAMMU! MpukpyTute 6ak (C) K UHCTPyMeHTY
npojioniKaiiTe paboty.

34 Date 01-2016
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DONUBKA MAC/TA B TMAPOANHAMUYECKMI KOHTYP C MACNIAHOM
(pucynke f7)

[JlonvBka Macna AnA oneofnHaMUueckoil Cpefibl CTaHOBUTCA HeobXoAMMOil
nocne JOAroro nepuoaa paboTbl, KOTAA HauHeTe UyBCTBOBATb yMeHbLIEHNE
X011 MHCTPyMeHTa. [pucTynaiiTe K ClyayloLMM AeiCTBUAM: YAOCTOBEPLTECH,
4TO UHCTPYMEHT OTKMIOYEH OT MUTAHUA, iepXUTe ero B rOPU30HTANbHOM
nonoxexuu, chumute Kpoiwky (F), nonb3yscb GurypHbim knioyom (B
KOMMAeKTe), BO BPEMA AaHHOTO Luara yAendiite ocoboe BHUMaHMe, 4To Obl
NpefioTBPaTUTL YTeuKy Macna.

BkpyTuTe Hamecto kpbiLuki (F) emKkocTb rapmoLukoii (M), 3anonHeHHyto npex e
rugpasnnyeckum macnom HLP 32 cSt.

[lep>a MHCTPYMEHT B FOPU30HTaIbHOM NMONOEHIM, aKTUBMPYiiTe BO3ZYLUHOE
NUTaHNe, HAXXMITE Ha KHOMKY TATY, M03BONAA TaKUM 006pa3om UHCTPYMeHTY
3aBepLUMTb Al 060pOTOB, MPOAOMKAIiTe 3T0 A0 TeX NOp MOKa He NpeKkpaTUTCa
BblJlefieHie BO3AYLUHbIX Ny3bpeil BHYTPU eMKOCTI, 3T0 BydeT 03HauaTb, uto
[LONMBKA Macna 3aBepLueHa. C MHCTPYMEHTOM B ropU30HTaNbHOM NONOXKeHI
OTKpyTUTE EMKOCTb rapmoLLKoii (M) v BHOBb 3aKpoiiTe 0TBepCTHE. 3aKpyTUTe
KpbiLwky (F).

OCTOPOMHO: oueHb BaxHO CNeAMTb Lar 3a LArom BbilueyKa3aHHble
WHCTPYKWAM 1 BOAMBATL MAco CTPoro B nepuatkax. B cnyyae nonHoro
ONYCTOLEHMA TMAPABANYECKOI Cpeabl, cobepuTe Bce OCTaTKM Macna B
CneumanbHo MOATOTOBNEHHDIA COCYA W OTAAITe ero yNonHOMOYEHHbIM
CTPYKTypam o nepepaboTke 0TXOA0B.
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BHUMAHMUE!
Mepep Tem, Kak OTCORAMHATL WAAHT NOJAYM CXaToro Bo3AyXa oT
3aknEnbiBaloLLieroannaparayoeauTbeA B TOM, 4T0 OH e noj AaBAeuenm!
BHUMAHMUE!

Ybegutbca B ToM, yT0 Npobka MacnaHoro baka (F) 3aBUHuMBaeTCA ¢
yaunuem 3ataxkm ot Mud. 5 Hm go makc. 8 Hm.

Pekomenayetca ucnonb3o8atb Macno HLP 32 ¢St unu nogo6Hoe.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

NEPEPABOTKA 3AKNENbIBAIOLLEFO AMMAPATA

®

[ina nepepaboTki 3aknénbiBatoLlero annapara cobniogats
TIONOXEHNA 1 HOPMbI MECTHOTO 3aKOHOAATeNbCTBA. ocne Toro,
KaK annapar 6yAeT OTCOBAMHEH OT CUCTEMbI OKATOrO BO3AYXa,
Heo0XoAMMO pa3o6paTb annapar Ha OTAENbHble KOMMOHEHTbI
11 PaccopTMpoBaThb UX B 3aBUCUMOCTM OT Matepuana: CTanb,
anioMUHUIA, NNACTMacea n ..

MNepepaboTaTb YTUALCHIPLE B COOTBETCTBUN C HOPMATUBAMM
[eiiCTBYIOLLEr0 MECTHOT0 3aKOHOAATENbCTBA.
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PARTI DI RICAMBIO
N° | coD. |t DESCRIZIONE KIT N° | coD. |t DESCRIZIONE KIT
002 | 712716| 1 | Coperchio corpo 081 | 717002| 1 | Ugello per rivetto g 4
003 | 710300| 1 | Guarnizione OR 020 082 | 717003| 1 | Ugello per rivetto g 4,8 All.
004A| 710837| 1 | Vite TE M9 x 20 A 083 | 717005| 1 | Ugello per rivetto g 6 /6,4
005 | 710920| 1 | Guarnizione OR 2-337 084 | 721387| 1 | C itore olio
006 | 720815 1 | Pistone i 085 | 711092| 1 | Chiave a brugola 5 mm
007A| 710836| 1 | Rondell A 086B| 711158 1 | Molla B
008 | 710860| 1 | Stelo 087E| 711136| 1 | C gli aria E
009A| 710829| 1 | Ammortizzatore A 088 | 711305| 1 | Raccordo 1631-01 - 1/4"
010 | 710915 1 | Guarnizione OR 2-124 089F| 710186) 1 | Guarnizione OR 010 F
011 | 710931| 1 | Guarnizione OR 614 090F| 711401] 1 | Bussola finale F
012 | 710856| 1 | Raccordo guida stelo 095 | 711974| 1 | Anello Seeger JV 22
013 | 710390| 1 | Guarnizione B-075047 096 | 711736| 1 | Fondello di p i
014 | 711827| 1 | Guarnizione TS-12-19-5,7 /L 097 | 712162| 1 | Protezione esterna silenziatore
015 | 710914| 1 | Guarnizione OR 2-116 098 | 710831| 1 | Tubog8x7
017 | 710402| 1 | Anello Seeger 22 UNI 7437 099 | 712117| 1 | Rondella
018 | 710922| 2 | Guarnizione OR 018 100 | 712133| 1 | Raccordo girevole
019 | 712268| 1 | Tappo guida molla
020 | 710905| 1 | Anello Seeger 11 UNI 7437
021 | 710258| 1 | Guarnizione OR 5-612
022 | 710822| 1 | Pi ino valvola
024 | 710916 2 | Guarnizione OR 2-015
025 | 710841 1
026 | 710853| 1 | Molla
027B| 710823| 3 | Gabbia B
028B| 710921| 3 | Guarnizione OR 2-115 B
029B| 710840| 1 | Distanziale valvola B
031 | 720811| 1 | Corpo rivettatrice KIT
032 | 710350| 1 | Guarnizione OR 2-109
033 | 711304 1 | Silenzi 14" .
034 | 710906 1 400-020-4490 Ne | oD at DESCRIZIONE
035 | 710839 1 | Tappo serhatoio olio KITA | 740837 Kit Vite stelo
038 | 710909 1 ZI]2.3 -1/4"1/4" 004A| 710837| 1 | Vite TE M9 x 20
041 | 710838 1 | Raccordo uscita 007A| 710836] 1 | Rondella
042 | 710824| 1 | Pulsante 009A| 710829| 1 | Ammortizzatore
043 | 710919| 1 | Guarnizione OR 2-004
044 | 710847| 1 | Corpo valvolina KITB | 740840 Kit Distanziale valvola
045 | 710528| 2 | Guarnizione OR 008 0278 710823| 3 | Gabbia
046 | 710848 1 | Pistone valvola 028B| 710921 3 | Guarnizione OR 2-115
047| 710918 1 izione OR 2-005 029B| 710840| 1 | Distanziale valvola
048 | 710385| 4 | Guarnizione OR 2-006 086B] 711158] 1 | Molla
049 | 710842 1 | Pomello i pirazi
050 | 720812) 1 a KITC| 740821 Kit Anello anti estrusione
054 | 710816| 1 | Cilindro Oleodinamico 070C| 711973 1 | Anello Seeger AV 16
055 | 717004| 1 | Ugello per rivetto g 4,8 Cu / Acc. 071C| 710845] 1 | Anello di arresto guarnizione
056 | 710843 1 | Cannotto porta ugello 073C| 710821] 1 | Anello anti estrusione
057 | 710859| 1 | Cono porta morsetti
058 71345507 | 3 | Morsetti alta prestazi KITD | 740851 Kit Molla ritorno pistone
059 | 710849 1 | Apri morsetti 075D 710852| 1 | Molla
060E| 710819| 1 | Contenitore chiodi E 076D| 710851| 1 | Molla
061G| 710834 | 1 | Cannotto aspirazione G
[062 | 710102] 1 [ Guarnizione OR 113 KITE| 740819 Kit C itore chiodi
063G| 710858 1 | Porta cono G 060E| 710819] 1 | Contenitore chiodi
064G| 710832| 1 | Prolunga espulsione G 087E| 711136] 1 | Convogliatore aria
065 | 710854 | 1 | Gancio bi
066 | 710917| 1 | Guarnizione OR 2-118 KITF | 741401 Kit Bussola finale
067 | 710855 1 | Bussola per guarnizione 089F| 710186| 1 | Guarnizione OR 010
068 | 710577| 1 | Guarnizione B-086055 090F| 711401 1 | Bussola finale
069 | 710908 1 | Rondell
070C| 711973| 1 | Anello Seeger AV 16 C KITG| 740858 Kit Porta cono
071C| 710845| 1 | Anello di arresto guarnizione C 061G] 710834] 1 | Cannotto aspirazione
072 | 710901 | 1 | Guarnizione B-102070 063G| 710858| 1 | Porta cono
073C| 710821| 1 | Anello anti i C 064G| 710832] 1 | Prolunga espulsione
074 | 712281 1 | Pistone
075D| 710852 1 | Molla D
076D| 710851 1 | Molla D
077 | 710850| 1 | Tappo guida molla
078 | 710818 | 1 | Raccordo contenitore - - i ] - K
079 717006 1 | Ugello per rivetto g 2,4 KIT Indlpa l;hl_’. |_I par_ll_volare \I_lgne_ venduto in Kit composti da
080 717001| 1 | Ugello per rivetto g 2,5 = 3,4 particolari diversi in quantita diverse.
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SPARE PARTS
No. | CODE |Q.y DESCRIPTION KT No. | CODE |Q.y DESCRIPTION KT
002 | 712716| 1 | Body cover 081 | 717002| 1 | Nozzle for rivet g 4
003 | 710300| 1 | Gasket OR 020 082 | 717003| 1 | Nozzle for rivet g 4,8 All.
004A| 710837| 1 | Screw TE M9 x 20 A 083 | 717005| 1 | Nozzle for rivet 9 6 /6,4
005 | 710920| 1 | Gasket OR 2-337 084 | 721387| 1 | Oil
006 | 720815 1 | Pneumatic piston 085 | 711092 1 | Wrench 5 mm
007A| 710836| 1 | Washer A 086B| 711158| 1 | Spring B
008 | 710860 1 | Rod 087E| 711136| 1 | Air y E
009A| 710829| 1 | Shock absorber A 088 | 711305| 1 | C 1631-01 - 1/4"
010 | 710915| 1 | Gasket OR 2-124 089F| 710186| 1 | Gasket OR 010 F
011 | 710931| 1 | Gasket OR 614 090F| 711401| 1 | End bush F
012 | 710856| 1 | Rod guide 095 | 711974| 1 | Seeger ring JV 22
013 | 710390| 1 | Gasket B-075047 096 | 711736 1 | Pr ion bottom
014 | 711827| 1 | Gasket TTS-12-19-5,7 /L 097 | 712162| 1 | Outside silencer pr
015 | 710914| 1 | Gasket OR 2-116 098 | 710831| 1 | Tubeg8x7
017 | 710402 | 1 | Seeger ring 22 UNI 7437 099 | 712117| 1 | Washer
018 | 710922| 2 | Gasket OR 018 100 | 712133| 1 | Rotating
019 | 712268| 1 | Spring guide plug
020 | 710905| 1 | Seeger ring 11 UNI 7437
021 | 710258| 1 | Gasket OR 5-612
022 | 710822| 1 | Valve piston
024 | 710916 2 | Gasket OR 2-015
025 | 710841| 1 | Coil
026 | 710853 1 | Springs
027B| 710823| 3 | Cage B
028B| 710921| 3 | Gasket OR 2-115 B
029B| 710840| 1 | Valve spacer B
031 | 720811 1 | Riveting tool body KIT
032 | 710350| 1 | Gasket OR 2-109
033 | 711304| 1 | Silencer 1/4"
034 | 710906 1 | Washer 400-020-4490 No. | CODE 0.ty DESCRIPTION
035 | 710839) 1 | Oil tank plug KITA | 740837 Screw stem kit
038 | 710909 1 | Ci 2023 - 1/4"- 1/4" 004A| 710837| 1 | Screw TE M9 x 20
041 | 710838| 1 | Out put 007A[ 710836] 1 [ Washer
042 | 710824| 1 | Push button 009A| 710829] 1 | Shock absorber
043 | 710919 1 | Gasket OR 2-004
044 | 710847| 1 | Valve body KITB | 740840 Valve spacer kit
045 | 710528| 2 | Gasket OR 008 027B] 710823| 3 | Cage
046 | 710848| 1 | Valve piston 028B] 710921[ 3 | Gasket OR2-115
047 | 710918| 1 | Gasket OR 2-005 029B| 710840 1 | Valve spacer
048 | 710385| 4 | Gasket OR 2-006 0868 711158] 1 | Spring
049 | 710842| 1 | Suction regulation knoh
050 | 720812| 1 | Handgrip KITC | 740821 Anti-extrusion ring kit
054 | 710816| 1 | Oil-dy cylinder 070C| 711973[ 1 [ Seeger ring AV 16
055 | 717004 | 1 | Nozzle for rivet g 4,8 Cu / Steel 071C| 710845| 1 | Stop ring
056 | 710843 1 | Sleeve carrying nozzle 073C| 710821] 1 | Anti-extrusion ring
057 | 710859| 1 | Clamps holding cone
058 71345507 | 3 | High-performance clamps KITD | 740851 Spring reversal piston Kit
059 | 710849| 1 | Clamps opener 075D 710852] 1 | Spring
060E| 710819 1 | Nails E 076D 710851| 1 | Spring
061G| 710834| 1 | Suction sleeve G
[ 062 | 710102] 1 | Gasket OR 113 KITE| 740819 Nails iner kit
063G| 710858| 1 | Cone holder G 060E| 710819] 1 | Nails container
064G| 710832| 1 | Expeller extension G 087E| 711136 1 | Air conveyor
065 | 710854 1 hook
066 | 710917 | 1 | Gasket OR 2-118 KITF | 741401 End bush kit
067 | 710855] 1 | Sleeving gasket 089F| 710186] 1 | Gasket OR 010
068 | 710577| 1 | Gasket B-086055 090F| 711401 1 | End bush
069 | 710908| 1 | Washer
070C| 711973 | 1 | Seeger ring AV 16 c KITG | 740858 Cone holder kit
071C| 710845 1 | Stop ring C 061G| 710834] 1 | Suction sleeve
072 | 710901 | 1 | Gasket B-102070 063G| 710858| 1 | Cone holder
073C| 710821| 1 | Anti-extrusion ring C 064G] 710832] 1 | Expeller extension
074 | 712281| 1 | Piston
075D| 710852 | 1 | Spring D
076D| 710851 1 | Spring D
077 | 710850| 1 | Spring guide plug
078 | 710818| 1 | Container
079 717006| 1 | Nozzle for rivet g 2,4 KIT It indi_cale_s that the par_t_is sold in kits consisting of different
080 | 717001 1 | Nozzle for rivet s 2,5 = 3,4 parts n different quantitis.
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PIECES DE RECHANGE
N° CODE |Q.té DESCRIPTION KIT N° CODE |Q.té DESCRIPTION KIT
002 | 712716| 1 | Couvercle corps 081 | 717002| 1 | Buse pour rivets g 4
003 | 710300| 1 | Garniture OR 020 082 | 717003| 1 | Buse pour rivets g 4,8 All.
004A| 710837| 1 | Vis TE M9 x 20 A 083 | 717005| 1 | Buse pour rivets g6 /6,4
005 | 710920| 1 | Garniture OR 2-337 084 | 721387| 1 | Container d’huile
006 | 720815| 1 | Piston pneumatique 085 | 711092| 1 | Clé 5 mm
007A| 710836| 1 | Rondell A 086B| 711158 1 | Ressort B
008 | 710860| 1 | Tige 087E| 711136 1 | C yeur air E
009A| 710829| 1 | Ammortisseur A 088 | 711305 1 | Raccord 1631-01 - 1/4"
010 | 710915 1 | Garniture OR 2-124 089F| 710186| 1 | Garniture OR 010 F
011 | 710931| 1 | Garniture OR 614 090F| 711401| 1 | Douille F
012 | 710856| 1 | Raccord guide tige 095 | 711974| 1 | Bague seeger JV 22
013 | 710390| 1 | Garniture B-075047 096 | 711736 1 | Culot de p i
014 | 711827| 1 | Garniture TS-12-19-5,7 /L 097 | 712162 1 | Pr ion extérieure sil
015 | 710914| 1 | Garniture OR 2-116 098 | 710831 1 | Tuyaug8x7
017 | 710402| 1 | Bague seeger 22 UNI 7437 099 | 712117 1 | F
018 | 710922| 2 | Garniture OR 018 100 | 712133| 1 | Raccord bl
019 | 712268 1 guide ressort
020 | 710905| 1 | Bague seeger 11 UNI 7437
021 | 710258| 1 | Garniture OR 5-612
022 | 710822| 1 | Piston
024 | 710916| 2 | Garniture OR 2-015
025 | 710841| 1 | Bobine
026 | 710853 | 1 | Ressort
027B| 710823| 3 | Cage B
028B| 710921| 3 | Garniture OR 2-115 B
029B| 710840| 1 | Entretoise B
031 | 720811 1 | Corpsri KIT
032 | 710350 1 | Garniture OR 2-109
033 | 711304| 1 | Silencieur 1/4" .
034 710006| 1 | Rondelle 400-020-4490 N° CODE |Q.té DESCRIPTION
035 | 710839| 1 réservoir d’huile KITA| 740837 Kit vis tige
038 | 710909| 1 | Raccord 2023 - 1/4"- 1/4" 004A| 710837] 1 | Vis TE M9 x 20
041 | 710838| 1 | Raccord sortie 007A| 710836] 1 | Rondelle
042 | 710824| 1 | Poussoir 009A| 710829] 1 | Ammortisseur
043 | 710919| 1 i OR 2-004
044 | 710847 1 | Corps soupap KITB | 740840 Kit pap
045 | 710528 2 iture OR 008 027B| 710823 3 | Cage
046 | 710848| 1 | Piston soupap 028B| 710921] 3 | Garniture OR 2-115
047 | 710918 1 OR 2-005 029B| 710840| 1 | Entretoise soupape
043 | 710385 4 | Garniture OR 2-006 0868 711158| 1 | Ressort
049 | 710842| 1 | Bouton réglage aspi
050 | 720812 1 | Poignée ] KITC| 740821 Kit bague anti-extrusion
054 | 710816| 1 | Cylindre oléohy q 070C| 711973[ 1 | Bague seeger AV 16
055 | 717004 | 1 | Buse pour rivets g 4,8 Cu / Acier 071C| 710845] 1 | Bague arrét garniture
056 | 710843| 1 | Tube porte buse 073C| 710821] 1 | Bague anti-extrusion
057 | 710859| 1 | Cone porte-mors
058 71345507 | 3 | Mors haute ré KITD| 740851 Kit ressort retour piston
059 | 710849| 1 | Ouvre-mors 075D 710852| 1 | Ressort
060E| 710819| 1 | G clous E 076D| 710851] 1 | Ressort
061G| 710834| 1 | Tube aspirati G
[062 | 710102] 1 | Garniture OR 113 KITE| 740819 Kit clous
063G| 710858 1 | Porte-cdne G 060E| 710819 1 | Conteneur clous
064G| 710832| 1 | Allonge ejecteur G 087E| 711136] 1 | Convoyeur air
065 | 710854| 1 | Crochet équilibreur
066 | 710917 1 | Garniture OR 2-118 KITE| 741401 Kit douille
067 | 710855| 1 | Douille pour garniture 089F| 710186/ 1 | Garniture OR 010
068 | 710577 | 1 | Garniture B-086055 090F| 711401 1 | Douille
069 | 710908| 1 | Rondell
070C| 711973| 1 | Bague seeger AV 16 C KITG| 740858 Kit porte-cane
071C| 710845| 1 | Bague arrét garniture C 061G] 710834] 1 | Tube aspiration
072 | 710901| 1 | Garniture B-102070 063G| 710858 1 | Porte-cone
073C| 710821| 1 | Bague anti-extrusion C 064G| 710832] 1 | Allonge ejecteur
074 | 712281| 1 | Piston
075D| 710852 | 1 | Ressort D
076D| 710851 1 | Ressort D
077 | 710850 1 guide ressort
078 | 710818 | 1 | Raccord - N .
079 717006 1 | Buse pour rivets g 2,4 KIT :jr!dlque qu_g la piéce est vendue_ l!ans_ dgs KITS composés de
080 | 717001| 1 | Buse pourrivels 5 2.5 2 3,4 iverses pigces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILEN

Nt. | KODE |Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. | KODE |Merge BESCHREIBUNG KIT
002 | 712716| 1 | Kdrperdeckel 081 | 717002| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4

003 | 710300] 1 g OR 020 082 | 717003| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 All.

004A| 710837| 1 TEM9 x 20 A 083 | 717005 1 | Mundstiick fiir Nieten g 6 /6,4

005 | 710920| 1 | Di g OR 2-337 084 | 721387| 1 | Ol Flasche

006 | 720815 1 | F i Kolben 085 | 711092| 1 | Schliissel 5 mm

007A| 710836| 1 | Unterl heib A 086B| 711158| 1 | Feder B
008 | 710860| 1 | Schaft 087E| 711136) 1 | L y E
009A| 710829| 1 | St p A 088 | 711305 1 tiick 1631-01 - 1/4"

010 | 710915 1 g OR 2-124 089F| 710186| 1 g OR 010 F
011 | 710931| 1 | Di g OR 614 090F| 711401| 1 | Hiilse F
012 | 710856| 1 | Fiihrung Schaftanschlussstiick 095 | 711974| 1 | Seeger-Ring JV 22

013 | 710390| 1 | Dichtung B-075047 096 | 711736 1 i

014 | 711827| 1 | Di T8-12-19-5,7 /L 097 | 712162| 1 | AuBenschallddmp z

015 | 710914| 1 | Dichtung OR 2-116 098 | 710831 1 | Rohrp8x7

017 | 710402| 1 | Seeger-Ring 22 UNI 7437 099 | 712117| 1 | Unter i

018 | 710922| 2 | Dichtung OR 018 100 | 712133| 1 | Dreht Anschlussstiick

019 | 712268| 1 | Federfiihrung

020 | 710905| 1 | Seeger-Ring 11 UNI 7437

021 | 710258| 1 | Dichtung OR 5-612

022 | 710822| 1 | Kleiner Ventilkolben

024 | 710916 2 | Dichtung OR 2-015

025 | 710841| 1 | Ziinder

026 | 710853 | 1 | Feder

027B| 710823| 3 | Kifig B

028B| 710921| 3 | Dichtung OR 2-115 B

029B| 710840| 1 | Distanzstiick Ventil B

031 | 720811) 1 | Ni i drper

032 | 710350 1 | Dichtung OR 2-109 KIT

033 | 711304| 1 | Schalldampfer 1/4"

034 | 710906 1 | Unter ibe 400-020-4490 Nt | KODE Merge BESCHREIBUNG

035 | 710839| 1 | Stopsel Olbehilter KITA| 740837 Kit aube

038 | 710909] 1 | A iick 2023 - 1/4™- 1/4" 004A] 710837] 1 | Schraube TE M9 x 20

041 | 710838| 1 | Austrittanschlussstiick 007A| 710836] 1 | Unterlegscheibe

042 | 710824| 1 | Dr 009A| 710829] 1 | Stossdampfer

043 | 710919| 1 g OR 2-004

044 | 710847| 1 | Kdrper kleines Ventil KITB| 740840 Kit di iick Ventil

045 | 710528| 2 | Dichtung OR 008 027B| 710823] 3 | Kafig

046 | 710848| 1 | Ventilkolben 028B| 710921] 3 | Dichtung OR 2-115

047 | 710918] 1 | Dichtung OR 2-005 0298 710840] 1 | Distanzstiick Ventil

048 | 710385| 4 | Dichtung OR 2-006 086B| 711158 1 | Feder

049 | 710842| 1 | Knopf

050 | 720812| 1 | Handgriff KITC | 740821 Kit ring antiextrusion

054 | 710816 1 | Hydraulischer Zylinder 070C| 711973 1 | Seeger-Ring AV 16

055 | 717004 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 Cu / Stahl 071C| 710845 1 | Dichtungsanschlagring

056 | 710843| 1 | Diisentrager 073C| 710821] 1 | Ring Antiextrusion

057 | 710859| 1 backenhalterkegel

058 71345507 | 3 KITD| 740851 Kit feder Kolb

059 | 710849 1 | Spannbackendffner 075D| 710852| 1 | Feder

060E| 710819| 1 | Behalter fiir Nagel E 076D| 710851| 1 | Feder

061G| 710834| 1 | Ansaugrohr G
| 062 [ 710102 1 [ Dichtung OR 113 KITE | 740819 Kit hehalter fiir nagel
063G| 710858| 1 [K G 060E| 710819] 1 | Behalter fiir Nagel

064G| 710832| 1 | Auswerfverlangerungsstiick G 087E| 711136] 1 | Luftconveyor

065 | 710854 1 i

066 | 710917 1 g OR 2-118 KITF | 741401 Kit hiilse

067 | 710855 1 | Di 089F| 710186] 1 | Dichtung OR 010

068 | 710577 1 g B-086055 090F| 711401 1 | Hilse

069 | 710908 | 1 | Unterlegscheib

070C| 711973 | 1 | Seeger-Ring AV 16 C KITG| 740858 Kit §

071C| 710845| 1 | Dichtungsanschlagring C 061G] 710834] 1 | Ansaugrohr

072 | 710901 1 | Dichtung B-102070 063G| 710858| 1 | Kegelhalter

073C| 710821| 1 | Ring Antiextrusion C 064G| 710832] 1 | Auswerfverlangerungsstiick

074 | 712281 1 | Kolben

075D| 710852 1 | Feder D

076D| 710851 1 | Feder D

077 | 710850| 1 | Federfiihrung B

078 | T10818) 1 | Behll Hick Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedenen

i i i I rt gi N rlell I von ver: I

g;: ;1;33? 1 mﬂ::::ﬁzt :::_ :::::: z g:; <34 KIT Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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REPUESTOS

N° | CODIGO |c.dad DESCRIPCION KT N° | CODIGO |c.dad DESCRIPCION KT
002 | 712716| 1 | Tapon cuerpo 081 717002| 1 | Boquilla para remache 8.4

003 | 710300| 1 | Junto OR 020 082 | 717003| 1 | Boquilla para remache g.4,8 Al.
004A| 710837| 1 | Tornillo TE M9 x 20 A 083 | 717005| 1 | Boquilla para remache g 6 /6,4

005 | 710920| 1 | Junto OR 2-337 084 | 721387| 1 | C aceite

006 | 720815 1 | Piston i 085 | 711092| 1 | Llave tubolar acodada 5 mm
007A| 710836| 1 | Arandela A 086B| 711158 1 | Muelle B
008 | 710860 1 | Vastago 087E| 711136] 1 aire E
009A| 710829| 1 | Amortiguad A 088 | 711305 1 | Empalme 1631-01 - 1/4"

010 | 710915| 1 | Junto OR 2-124 089F| 710186| 1 | Junto OR 010 F
011 | 710931| 1 | Junto OR 614 090F| 711401| 1 | Casquillo final F
012 | 710856| 1 | Empalme guia vastago 095 | 711974| 1 | Anillo Seeger JV 22

013 | 710390| 1 | Junto B-075047 096 | 711736 1 | Goma pr

014 | 711827| 1 | Junto TS-12-19-5,7/L 097 | 712162 1 | Pr ién externa silenciador

015 | 710914| 1 | Junto OR 2-116 098 | 710831| 1 | Tubog8x7

017 | 710402| 1 | Anillo Seeger 22 UNI 7437 099 | 712117 1

018 | 710922| 2 | Junto OR 018 100 | 712133| 1 | Empalme giratorio

019 | 712268| 1 | Tapon guia muelle

020 | 710905| 1 | Anillo Seeger 11 UNI 7437

021 | 710258| 1 | Junto OR 5-612

022 | 710822| 1 | Pi ito valvula

024 | 710916 2 | Junto OR 2-015

025 | 710841| 1 | Bobina

026 | 710853| 1 | Muelle
027B| 710823| 3 | Jaula B
028B| 710921| 3 | Junto OR 2-115 B
029B| 710840| 1 | Di iador valvula B

031 | 720811 1 | Cuerpor a

032 | 710350| 1 | Junto OR 2-109 KIT

08 TS | Stenciator 1 s N | coDiGo cas DESCRIPCION

035 | 710839| 1 | Tapdn deposito aceite KITA | 740837 Kit tornillo varilla

038 | 710909) 1 2023 - 1/4™1/4" 004A[ 710837 1 | Tornillo TE M9 x 20

041 | 710838 1 | Empalme salida 007A| 710836] 1 | Arandela

042 | 710824| 1 | Pulsador/ p 009A| 710829 1 | Amortiguador

043 | 710919| 1 | Junto OR 2-004

044 | 710847| 1 | Cuerpo valvula KITB | 740840 Kit di i valvula

045 | 710528| 2 | Junto OR 008 027B] 710823] 3 | Jaula

046 | 710848| 1 | Piston de valvula 0288 710921] 3 | Junto OR 2-115

047 | 710918| 1 | Junto OR 2-005 029B| 710840| 1 | Distanciador valvula

048 | 710385| 4 | Junto OR 2-006 086B] 711158] 1 | Muelle

049 | 710842| 1 | Pomo ajuste succién

050 | 720812| 1 | Empuiiad KITC| 740821 Kit anillo anti

054 | 710816) 1 | Cilindro inami 070C| 711973] 1 [ Anillo Seeger AV 16

055 | 717004| 1 | Boquilla para remache g 4,8 Cu / Acero 071C| 710845 1 | Anillo de blogueo junto

056 | 710843| 1 | Manguito portaboquilla 073C| 710821] 1 | Anillo anti-extrusion

057 | 710859| 1 | Cono portamordazas

058 |71345507| 3 | Mordazas alto rendimi KITD | 740851 Kit muelle resorte piston

059 | 710849| 1 | Abre mordazas 075D| 710852| 1 | Muelle
060E| 710819] 1 | C clavos E 076D| 710851| 1 | Muelle
061G| 710834| 1 | Manguito aspiracié G

062 | 710102 1 | Junto OR 113 KITE| 740819 Kit dor clavos
063G| 710858| 1 | Portacono G 060E| 710819] 1 | Contenedor clavos
064G| 710832| 1 | Pr ion para G 087E| 711136] 1 | Encanalador aire

065 | 710854| 1 | Gancho

066 | 710917] 1 | Junto OR 2-118 KITF | 741401 Kit casquillo final

067 | 710855| 1 | Casquillo por junto 089F| 710186 1 | Junto OR 010

068 | 710577| 1 | Junto B-086055 090F| 711401 1 | Casquillo final

069 | 710908 | 1 | Arandela
070C| 711973| 1 | Anillo Seeger AV 16 C KITG| 740858 Kit porta cono
071C| 710845 1 | Anillo de blogueo junto c 061G] 710834] 1 [ Manguito aspiracién

072 | 710901| 1 | Junto B-102070 063G| 710858| 1 | Portacono
073C| 710821| 1 | Anillo anti-extrusion c 064G| 710832] 1 | Prolongacion para expulsion

074 | 712281| 1 | Piston
075D 710852| 1 | Muelle D
076D| 710851| 1 | Muelle D

077 | 710850| 1 | Tapon guia muelle

078 | T10618| 1 | Empalme d Indica que la pieza se vende en juegos formadi ieza;

A ndica qu 182 Vi n jul I 0S por piezas

g;g ;Hggs 1 gg:ﬂ:::: ::: gg’g T34 KIT dislinlaqs en capnlidades ﬂislinlas.l ’ e
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CZESCI ZAMIENNE
Numer | Kod. llosdi OPIS KIT Numer | Kod. llosdi OPIS KIT
002 | 712716| 1 | Pokrywa korpusu 081 | 717002| 1 | Dyszadonitug4
003 710300| 1 | Uszczelka OR 020 082 717003 | 1 | Dyszado nitu g 4,8 Al
004A| 710837| 1 | SrubaTEM9x20 A 083 | 717005| 1 | Dyszadonitus6/6,4
005 | 710920| 1 | Uszczelka OR2-337 084 | 721387| 1 | Pojemnik oleju
006 | 720815| 1 | Tk 085 | 711092| 1 | Kluezim y5mm
007A| 710836| 1 | Podkiadka A 086B| 711158| 1 | Spreiyna B
008 | 710860 1 | Trzon 087E| 711136| 1 | Przesylacz powi E
009A| 710829| 1 | Amortyzator A 088 | 711305| 1 | Ziacze 1631-01-1/4"
010 | 710915| 1 | Uszczelka OR2-124 089F| 710186| 1 | Uszczelka OR 010 F
011 | 710931| 1 | Uszczelka OR614 090F| 711401| 1 | Tulejka F
012 | 710856| 1 | Ztaczka dnikowa trzon 095 | 711974| 1 | Piericieri SeegerJV 22
013 | 710390| 1 | UszczelkaB-075047 096 | 711736] 1 | Denko ochronne
014 | 711827| 1 | UszczelkaTs-12-19-5,7/L 097 | 712162| 1 | Zewn.Ostona thumika
015 | 710914| 1 | Uszczelka OR2-116 098 | 710831 1 | Rurap8x7
017 | 710402 | 1 | Piericier Seeger 22 UNI 7437 099 | 712117 1 | P
018 | 710922| 2 | Uszczelka OR018 100 | 712133| 1 | Ziqczka ok
019 | 712268| 1 | Korekp! ikowy sprezyny
020 | 710905| 1 | Piericien Seeger 11 UNI 7437
021 | 710258| 1 | Uszczelka OR5-612
022 | 710822| 1 | Tloczek zaworu
024 | 710916| 2 | Uszczelka OR2-015
025 | 710841| 1 | Cewka
026 | 710853 | 1 | Spreiyna
027B| 710823| 3 | Koszyczek B
028B| 710921| 3 | Uszczelka OR2-115 B
029B| 710840 1 | Przekiadka zaworu B
031 | 720811 1 | Korpus nitownicy KIT
032 | 710350 1 | Uszczelka OR2-109
033 | 711304| 1 | Thumik1/4” L
034 | 710906] 1 | Podkladka400-020-4490 Mumer | Kod. | lleid o
035 | 710839| 1 | Korekzbiornika oleju KITA 740837 Zestaw $ruby trzon
038 | 710909 1 | Ztaczka 2023 -1/4"-1/4" 004A 710837 1 | SrubaTEM9x 20
041 | 710838 1 | zkawyjcia 007A 710836] 1 | Podkfadka
042 | 710824| 1 | Przydisk 009A 710829] 1 | Amortyzator
043 | 710919| 1 OR2-004
044 | 710847 1 | Korpuszaworku KITB 740840 Zestaw zaworu
045 | 710528| 2 | Uszczelka OR 008 0278 710823] 3 | Koszyczek
046 | 710848| 1 | Tiok zaworu 0288 | 710921 3 | Uszczelka OR2-115
047 | 710918 1 | Uszczelka OR2-005 0298 710840 1 | Przekfadka zaworu
048 | 710385| 4 | Uszzelka OR2-006 0868 711158| 1 | Spryna powrotna cewki
049 | 710842 1 | Pokretio regulagji
050 | 720812 1 | Rekojesci KITC | 740821 Zestaw pierscien uszczelniajacy
054 | 710816 1 | Gylindra hydrauliczny 070C | 711973| 1| Pierscie: Seeger AV 16
055 | 717004| 1 | Dyszadonitu 4,8 Cu/stal 071C 710845 | 1 | Pierscien zatrzymujacy uszczelke
056 | 710843 1 | Tulejanosnadyszy 073C | 710821] 1 | Pierscien przeciwekstruzyjny
057 | 710859| 1 | Stozek obsadowy szczeki
058 71345507 | 3 | Szczeki wysokiejjakosci KITD | 740851 Zestaw spreiyny powrotu tioka
059 | 710849 1 szazgk 075D 710852| 1 | Sprezyna
060E| 710819| 1 | Pojemnik na gwoidzie E 076D 710851] 1 | Sprezyna
061G| 710834| 1 | Tulejka i G
[062 | 710102] 1 lka OR 113 KITE | 740819| | Zestaw pojemnika na gwozdzi
063G | 710858| 1 | Obsadastotka G 060E | 710819] 1 | Pojemnik na gwozdzie
064G| 710832| 1 | Przedtuzka wyrzutu gwoidzi G 087E 711136| 1 | Przesylacz powietrza
065 | 710854 1 | Hak
066 | 710917 1 | Uszczelka OR2-118 KITF 741401 Zestaw tulei k i
067 | 710855| 1 | Tulejka uszczelki 089F 710186| 1 | Uszczelka OR 010 ]
068 | 710577 | 1 | Uszczelka B-086055 090F 711401] 1 | Tulejka
069 | 710908 | 1 | Podkiadka
070C| 711973 | 1 | Pierscieri Seeger AV 16 C KITG 740858 Zestaw obsady stozka
071C| 710845| 1 | Piericieri jacy uszczelke c 0616 | 710834] 1 | Tulejka zasysania
072 | 710901| 1 | Uszczelka B-102070 063G 710858| 1 | Obsada stozka
073C| 710821 1 | Pierscieri przeci i c 064G 710832| 1 | Przedtuzka wyrzutu gwoidzia
074 | 712281 1 | Tok
075D| 710852 1 | Spreiyna D
076D| 710851 1 | Sprezyna D
077 | 710850 1 | Korek dnikowy sprezyny
078 |_710818] 1 | Zlaka pojemnik — _ —
079 717006 1 | Dyszadonitus2,4 K IT Wska.z.uje iz dana (zess]esl sprzedawana w zestawie skladajacym sie z roznych
080 | 717001] 1 | Dyszadonitus2,5+34 assdiwréanychilosdiach.
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wowep | kon [T OMUCAHHE KIT wowep | kon [T OMNCAHYE KIT
002 | 712716| 1 | Kpblwka 081 717002| 1 | Hacapka ana é 4
003 | 710300| 1 | YnnotuutenbHoe konbuo OR 020 082 | 717003| 1 | Hacagka ansa 4,8An.
004A| 710837| 1 | BuntTEM9x20 A 083 | 717005| 1 | Hacagkaans 6/6,4
005 | 710920 1 | YnnotuuenbHoe Konbio OR 2-337 084 | 721387| 1 | Kopobka
006 | 720815| 1 Kt 085 | 711092| 1 | Wec ii Knioy 5 mm
007A] 710836] 1 | Waii6a A 086B| 711158 1 B
008 | 710860| 1 | Crepwenn 087E| 711136 1 | mexrop E
009A| 710829| 1 P A 088 | 711305| 1 | durmnr1631-01-1/4"
010 | 710915] 1 konbiyo OR2-124 089F| 710186| 1 Konbio OR 010 F
011 710931 1 [ YnnotHutenbHoe konbuo OR 614 090F| 711401| 1 | Brynka F
012 | 710856 | 1 | Quruur CTepKHA 095 | 711974| 1 | Cronopoe Konbuo V22
013 | 710390] 1 KObiY0 B-075047 096 | 711736 1 |3 Aunuie
014 | 711827] 1 Konbuyo TS-12-19-5,7/L 097 | 712162| 1 | 3awmra
015 | 710914 1 Konbuo OR2-116 098 | 710831 1 | Toy6ap8x7
017 | 710402] 1 | CronopHoe konbiyo 22 UNI 7437 099 | 712117] 1 | Waii6a
018 | 710922| 2 Konbiyo OR 018 100 | 712133) 1 | guraur
019 | 712268 | 1 | Kpbiwka
020 | 710905| 1 | CronopHoe konbuo 11 UNI 7437
021 | 710258 1 Konbyo OR 5-612
022 | 710822| 1 | n
024 | 710916| 2 Konbuo OR 2-015
025 | 710841| 1 | Yennox
026 | 710853| 1 |n
027B| 710823| 3 | Koxyx B
028B| 710921| 3 | YnnotHutenbHoe Konbuo OR 2-115 B
029B| 710840| 1 | Brynka B
031 | 720811| 1 | Kopnycuctpymenta K I T
032 710350 1 konbuo OR 2-109
033 | 711304| 1 | I 1/4" owep won [ OMUCAHUE
034 | 710906| 1 | Waii6a 400-020-4490 o
035 | 710839| 1 | Mpo6ka macnsmoro 6aka KITA | 740837 Bunr kit
038 | 710909| 1 | durmnr2023-1/4"-1/4" 004A| 710837| 1 | BuTTEM9x20
041 | 710838 1 | purunr 007A| 710836| 1 | laii6a
042 | 710824| 1 | Knonka 009A| 710829 1 p p
043 710919 1 Konbuo OR 2-004
044 | 710847| 1 | Kopnyc KITB | 740840 Komnnexr brynka
045 | 710528| 2 | YnnotuutenbHoe konbuo OR 008 027B| 710823| 3 | Koxyx
046 | 710848| 1 | n 028B| 710921| 3 kb0 OR 2-115
047 | 710918 1 | ¥ Konbuio OR 2-005 029B| 710840| 1 | Brymka
048 | 710385| 4 Konbuo OR 2-006 086B| 711158 1 | NMpyxura
049 | 710842| 1 | Perynavop
050 | 720812| 1 | Pykoatka KITC | 740821 Konbuo
054 | 710816 1 | I KUl LUAMHAP 070C| 711973| 1 | CronopHoe konbuio AV 16
055 717004 | 1 | Hacapka ana 4,8 Meppb / Cranb 071C| 710845| 1 | CronopHoe Konblyo
056 710843 | 1 | Narpon 073C| 710821| 1 | Konbio
057 | 710859| 1 | Kowycana
058 71345507 | 3 | Kynauku KITD | 740851 kit
059 | 710849| 1 | PacnopHas Tynka 075D| 710852| 1 | MpyxuHa
060E| 710819 1 XBOCTOB E 076D| 710851| 1 | Npyxura
061G| 710834| 1 | Brynka G
062 | 710102 1 Konbyo OR 113 KITE | 740819 XBOCTOB
063G| 710858 1 p narposa G 060E| 710819] 1 | Mpuémuuk xBocToB 3aknEnok
064G| 710832 1 G 087E| 711136] 1 | dxektop
065 | 710854| 1 | Kpiok 6anaHcu,
066 | 710917 1 Konbuo OR 2-118 KITF | 741401 BTYNKK
067 710855| 1 | Brynkapnay Konbuya 089F| 710186| 1 KkonbLio OR 010
068 | 710577 1 KonbLyo B-086055 090F| 711401| 1 | Brynka
069 | 710908| 1 | Wait6a
070C| 711973| 1 | Cronopwoe konbuo AV 16 4 KITG | 740858 Kur i narpoHa
071C| 710845| 1 | CronopHoe Konblio C 061G| 710834| 1 | Brynka
072 | 710901 1 Konbuo B-102070 063G| 710858| 1 p narpoxa
073C| 710821| 1 | Konbuo C 064G| 710832] 1
074 | 712281 1 |n
075D| 710852| 1 | m D
076D| 710851 1 |n D
077 | 710850| 1 | Kpbiwka
g;g ;: gg;g 1 3::::;a n 24 K IT (03Havaer, uTo feTanb NpoAaeTca B Ha60pax, KOTOpble COAepXaT pasHble AeTanu
080 717001| 1 | Hacagka ana 012,5003,4 B pasHbIK KomecTEaX.
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PARTI DI RICAMBIO  SPARE PARTS e PIECES DETACHEES © ERSATZTEILE  PIEZAS DE REPUESTO © (ZESCI ZAMIENNE © JIETANU
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHABAEXHOCTH

PRZED £ UZ ANE G £ OWICE - YLIIHEHHDIE FOIOBKM

TESTE PROLUNGATE - EXTENDED HEADS - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - CABEZAS ALARGADAS -

130 mm

210 mm

TESTE PROLUNGATE A SEZIONE RIDOTTA - EXTENDED HEADS WITH REDUCED SECTION - TETES ALLONGEES AVEC SECTION
REDUITE - VERLANGERTE KOPFE MIT VERKLEINERTEM QUERSCHNITT - CABEZAS ALARGADAS DE SECCION REDUCIDA -
- G£ OWICEWYD £ UZ ANE 0 ZREDUKOWANYM PRZEKROJU - YILIMHEHHBIE FONOBKM C 3AHVMKEHHBIM CEYEHWEM

16 mm
|
arm

« 35mm___ |

16 mm
||

s

60 mm

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS
ALARGADAS - PRZED £ UZ ANE DYSZE - YANHEHHBIE COMNA

U1

18 mm

U2

12 mm
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHARNEXHOCTH

TESTA ANGOLARE - ANGLE HEAD - TETE ANGULAIRE - WINKELKOPF - CABEZA ANGULAR - GEOWICA KATOWA - YTTIOBAA TOIOBKA

&
:

g

s

S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2

gc=3

==

71345652 B=13

71345507

gA=8,3

710859

RIVETTI ALTE PRESTAZIONI - HIGH PERFORMANCE RIVETS - RIVETS HAUTES PERFORMANCES - HOCHLEISTUNGSNIETEN -
- REMACHES ALTAS PRESTACIONES - NITY WYSOKOWYTRZYMALE - 3AKNENKM C YNYYLIEHHbIMA XAPAKTEPUCTUKAMM

gC=3 717016 9 B=14 BA=8,3
ROSSO
0,8 —
- % 71345476 710859
s B 11111113 o =y
st
gC=3 717018 B=14 BA=8,3
9
0,8 .
m$44,£;f“** 71345476 710859
(i e 111111 I e B
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHARNEXHOCTH

MONITORING SYSTEM
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Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Lista punktéw serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CncoK cepBHCHBIX LEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLuem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

6B 0eCOo000E @
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BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS * SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME  SISTEMAS DE FIJACION
SYSTEMY MOCOWANIA - CUCTEMbI KPEMJIEHUA

SEDE « HEAD OFFICE  SIEGE DEPOSITO »« WAREHOUSE « DEPOT
HAUPTSITZ » SEDE WARENLAGER  ALMACEN
SIEDZIBA ® OOMCHDIV LIEHTP : ODDZIAL * CKNAA :

20099 Sesto San Giovanni
Milano
[taly
Via Archimede, 8

40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy
Via Giovanni XXIII, 2
Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443

E-mail: commerciale@far.bo.it Tel. +39 - 02 2409634
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Fax +39 - 02 26222279
E-mail: export@far.bo.it E-mail: milano@far.bo.it

www.far.ho.it



